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1. Uczestnicy procesu inwestycyjnego

‘1.1. Inwestor i uzytkownik

Przedsiebiorstwo Wodociggowo — Kanalizacyjne ,Legionowo” Sp. z 0.0.
ul. T. Kosciuszki 16 A
05-120 Legionowo

‘1.2. Jednostka projektowa

EUROTECH Maciej Taff
Stanistawéw Drugi, ul. tgkowa 2b
05-119 Legionowo

2. Podstawa opracowania

Podstawe niniejszego opracowania stanowig:
e Umowa,
o Wytyczne i uzgodnienia miedzybranzowe dokonane na etapie przedprojektowym,
e Koncepcja budowy, przebudowy oraz rozbudowy Punktu Zlewnego Sciekéw Z-1 przy ul. gen.
Wiadystawa Sikorskiego 8 w Legionowie z 06.2025,
e Opis przedmiotu zamoéwienia,
¢ Wizja lokalna w terenie,
¢ Dokumentacja archiwalna,
e Obowigzujgce normy i wytyczne projektowania oraz literatura techniczna.

3. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt techniczny kompleksowej modernizacji Punktu Zlewnego
Sciekéw Z-1 przy ul. gen. Wiadystawa Sikorskiego 8 w Legionowie, obejmujgcy zaprojektowanie trzeciego
ciggu technologicznego stacji zlewnej oraz modernizacje stacji mechanicznego oczyszczania $ciekdw,
przepompowni i przewodow ttocznych w celu zwigkszenia wydajnosci obiektu, a takze opracowanie
zastepczego uktadu pompowego na czas prowadzenia robét.

Zakres opracowania obejmuje branze technologiczng oraz sanitarng.

4. Lokalizacja inwestycji

Przedsiewziecie zlokalizowane jest na terenie: Punktu Zlewnego Sciekéw Z-1 przy ul. gen.
Wiadystawa Sikorskiego 8 w Legionowie, dziatka nr ew. 4, obreb 70, wojewddztwo mazowieckie (14),
powiat legionowski (1408), gmina Legionowo, jedn. ewidencyjna 140801 1 (Id. dz. 140801_1.0070.4).

Teren inwestycji tak jak dotychczas wykorzystywany bedzie jako teren Punktu Zlewnego Sciekéw
Z-1. Istniejgcy punkt zlewny Sciekdw zlokalizowany jest na terenie infrastruktury technicznej. Dojazd do
punktu zlewnego odbywa sie od strony ul. Sikorskiego.



5. Stan istniejgcy

Na terenie istniejacego Punktu Zlewnego zlokalizowane sg nastepujgce obiekty objete zakresem
planowanej inwestycji:
1. Dwustanowiskowa kontenerowa stacja zlewna wraz z dwoma tapaczami kamieni,
2. Budynek sitopiaskownika, w ktérym zlokalizowane sg:
a. Zintegrowane urzgdzenie do mechanicznego oczyszczania Sciekéw (separacji skratek
i piasku),
b. Pluczka piasku,
Przepompownia dla $ciekéw oczyszczonych mechanicznie,
Filtr powietrza,
5. Budynek socjalny z dyspozytornig.

hw

Na dziatce zlokalizowane jest uzbrojenie podziemne obejmujgce kable elektroenergetyczne i
telekomunikacyjne oraz sieci kanalizacyjng i wodociggowa, a takze uzbrojenie nadziemne w postaci
stupéw oswietleniowych.
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Zdjecie 1 Dwustanowiskowa kontenerowa stacja zlewna oraz tapacz kamieni



Zdjecie 2 Przepompownia $ciekow

Zdjecie 3 Budynek sitopiaskownika - odprowadzenie powietrza ztowonnego do filtra powietrza



Zdjecie 4 Budynek sitopiaskownika

6. Geotechniczne warunki | sposéb posadowienia obiektu oraz sposoéb
zabezpieczenia przed wptywami eksploatacji gorniczej
Zagadnienie opisane w Projekcie architektoniczno-budowlanym.

7. Dokumentacja geologiczno-inzynierska

Zgodnie z informacjg zawarta w dokumentacji geotechnicznej, uwzgledniajgc rozpoznane
wstepnie warunki gruntowo-wodne oraz rodzaj obiektu przyjeto proste warunki gruntowe i Il kategorie
geotechniczng, zgodnie z Rozporzgdzenia Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia
25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych.
Planowana inwestycja nie wymaga sporzgdzenia dokumentacji geologiczno—inzynierskiej (§ 7 ust. 3 Dz.U.
2012 poz. 463).

8. Rozwigzania konstrukcyjne obiektu budowlanego

Zagadnienie opisane w Projekcie architektoniczno-budowlanym oraz w projekcie technicznym —
branza konstrukcyjna.

9. Rozwigzania konstrukcyjno-materiatowe wewnetrznych i zewnetrznych przegréd
budowlanych

Zagadnienie opisane w Projekcie architektoniczno-budowlanym, projekcie technicznym — branza
konstrukcyjna oraz w projekcie technicznym — branza architektoniczna.



10. Rozwigzania i sposéb funkcjonowania zasadniczych urzgdzen instalacji
technicznych, w tym przemystowych i ich zespotéw tworzgcych catosé
techniczno-uzytkowg decydujgcg o podstawowym przeznaczeniu obiektu
budowlanego, w tym charakterystyke i odnosne parametry instalacji i urzgdzen
technologicznych, majgcych wptyw na architekture, konstrukcje, instalacje i
urzgdzenia techniczne zwigzane z tym obiektem

W zwigzku ze znacznym wzrostem ilosci $ciekdw dowozonych z Legionowa oraz gmin
osciennych, obecna przepustowos$¢ funkcjonujgcego punktu zlewnego okazuje sie niewystarczajgca do
obstugi zwiekszonego strumienia $ciekdw. Skutkuje to tworzeniem sie kolejek wozéw asenizacyjnych,
ktérych czas oczekiwania na zrzut siega nawet dwoch godzin. W celu dostosowania infrastruktury do
aktualnych potrzeb eksploatacyjnych planuje sie rozbudowe punktu zlewnego poprzez budowe trzeciego
stanowiska zrzutowego oraz montaz urzgdzen do mechanicznego oczyszczania $ciekow, tj. zgrzebtowej
kraty bebnowej i sitopiaskownika. Inwestycja ta umozliwi zwigkszenie przepustowosci obiektu oraz
usprawnienie procesu przyjmowania sciekéw dowozonych.

Scieki odbierane bedg z wozéw asenizacyjnych z trzech stanowisk, za po$rednictwem wezy
przytaczeniowych wyposazonych w zlgcza typu STORZ. Umozliwi to jednoczesng obstuge trzech
pojazdow. Dalej, niezaleznie dla kazdego ciggu, zastosowane bedg tapacze kamieni, ktérych zadaniem
bedzie zatrzymanie zanieczyszczeh o ciezarze objetosciowym wiekszym od ciezaru wiasciwego
pompowanej cieczy — takich jak kamienie, gruz betonowy, elementy metalowe czy szkto. Za kazdym
Z tapaczy kamieni przewidziano pomiar ilosci i jakosci sciekéw.

Scieki dowozone do stacji zlewnej bedg kierowane na projektowang zgrzebtowg krate bebnowa,
zlokalizowang w specjalnie zaprojektowanej komorze podziemnej, ktdra umozliwia skuteczne
zatrzymywanie wiekszych zanieczyszczen statych. Nastepnie strumien Sciekéw bedzie odprowadzany do
sitopiaskownika, gdzie nastgpi ich dalsze mechaniczne oczyszczanie obejmujgce separacje skratek oraz
usuwanie piasku.

Odprowadzenie przyjmowanych $ciekéow, po ich uprzednim podczyszczeniu mechanicznym
(usunieciu skratek i piasku) oraz odprowadzenie odciekéw z urzgadzen technologicznych i Sciekéw
z przyboréw sanitarnych, odwodnien liniowych i wpustéw, odbywaé sie bedzie grawitacyjnie do istniejgcej
przepompowni $ciekéw zlokalizowanej nieopodal budynku technicznego sitopiaskownika na terenie
Punktu Zlewnego. W miejscach odprowadzania sciekéw z umywalki oraz odwodnien liniowych i wpustow
nalezy przewidzie¢ montaz syfonéw w celu odciecia mozliwosci przedostawania sie zapachéw z instalacji
kanalizacyjne;j.

Na kanalizacji miedzy budynkiem technicznym sitopiaskownika a przepompownig przewidziano
studnie rewizyjne. Z przepompowni, $cieki przewodem tlocznym bedg odprowadzane do studni
rozpreznej, a nastepnie systemem tlocznym i grawitacyjnym do istniejgcej Oczyszczalni Sciekéw "Czajka"
w Warszawie.

11. Podstawowe parametry technologiczne oraz wspotzaleznosci urzgdzen i
wyposazenia zwigzanego z przeznaczeniem obiektu i jego rozwigzaniami
budowlanymi

|11.1. Budynek stacji zlewnej (Gb)

W ramach inwestycji nalezy zdemontowac istniejgcy kontener dwustanowiskowej stacji zlewnej
oraz zamontowa¢ nowy obiekt — trzystanowiskowg stacje zlewng o wydajnosci 50 m3h dla kazdego
stanowiska. Kazde stanowisko zostanie wyposazone w analizatory kontrolne umozliwiajgce szczegétowa
weryfikacje jakosci zrzucanych $ciekow, co pozwoli na uniemozliwienie wprowadzania $ciekéw
przemystowych do systemu kanalizacyjnego.

W celu umozliwienia wstepnej separacji zanieczyszczen statych przed budynkiem stacji nalezy
zamontowac trzy tapacze kamieni.

Stacja zlewna musi spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 4 sierpnia 2023 r. w sprawie warunkéw wprowadzania nieczystosci ciektych do stacji zlewnych.
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Stacja zlewna powinna zapewnia¢:

e odbior sciekow,

e regulacje czasu pracy,

e nadzér nad dostawcami,

e pomiar objetosci dostarczanych sciekéw,

e ciggly pomiar koncentracji zanieczyszczen pH, temperatury, przewodnosci, ChZT, BZT, zawiesiny
0golnej, za pomocg bezodczynnikowych pomiaréw lub innych o rGwnowaznym zastosowaniu,

e rejestracje danych dotyczgcych dostawy z mozliwoscig ich przenoszenia na pendrive,

e mozliwos¢ eksportowania danych (tworzenia raportéw wg. wtasnego uznania tj. w momencie
wybranym przez obstuge) do plikéw *.pdf, *.xIs, *.doc, *.html,

o mozliwo$¢ porzgdkowania danych w aglomeracji wodnosciekowej w ramach tworzonych raportow
wg. ewidencji zbiornikdw bezodptywowych,

e mozliwos¢ przesylu danych przy pracy zlewni w pelni on-line do wybranych stanowisk
komputerowych w Spoice, nie tylko na terenie Punktu Zlewnego, ale takze np. siedziby Spéiki.
Przesyt danych poprzez komunikacje Ethernet,

e mozliwosé w przysziosci wdrozenia (podtgczenia i funkcjonowania) systemu do monitorowania
i zarzadzania $ciekami np. ,zlewnia.online” firmy Scieki Polskie Sp. z 0.0. z Poznania, lub
zastosowania rozwigzan rownowaznych.

Stacja powinna by¢ obiektem catkowicie zautomatyzowanym, niewymagajgcym statej obstugi.

Ponadto stacja powinna posiada¢ baze danych opartg na MS SQL SERVER 2014 Express ze
zbiorem wszystkich ulic, na terenie, ktérego stacja dziata. Dane te umozliwig szybkie przeszukanie bazy
danych pod katem wywozenia (oprézniania) zbiornikow bezodptywowych przez ich wiascicieli.

Zasada dziatania stacji zlewnej
Dostawca ustawia beczke asenizacyjng przy ztgczu wlotowym i podigcza jg do jednego z trzech

ztgczy wezem gietkim dbt. okoto 3,5 m. Przyktada przypisany do niego brelok-identyfikator do czytnika
zamontowanego w szafce sterujgcej. W ten sposdb dostawca jest identyfikowany. Na wyswietlaczu
pojawiajg sie dane dostawcy. Kazdy z uprawnionych dostawcéw otrzyma elektroniczny identyfikator
(brelok zblizeniowy RFID). Przy kazdorazowej prébie uruchomienia stacji za pomocg identyfikatora
nastepuje sprawdzenie ponizszych danych:

e 0obecnos¢ przewoznika w systemie,

e rozpoznanie klienta,

e okreslenie miejsca pochodzenia sciekow (wybor z bazy danych),

¢ mozliwos¢ zrzucania nieczystosci.

Jezeli powyzsza procedura zakohczy sie pozytywnie zasuwa otwiera sie i dostawca moze
przystgpi¢ do spustu Sciekdédw. Spust Sciekdw odbywa sie grawitacyjnie. W chwili zakonczenia zrzutu
zasuwa zamyka sie i caty ukiad jest ptukany. Klient otrzyma kwit, bedgcy potwierdzeniem przyjecia
dostawy z opisem, gdzie wyszczegdlnione sa:

e nazwa dostawcy,

e data dostawy,

e godzina,

e adres posesiji,

e ilos¢ dostarczonych $ciekow.

W zaleznosci od wprowadzonych ustawien moze nastgpi¢ zatrzymanie odbioru Sciekéw
w przypadku przekroczenia okreslonych wartosci w sposdb automatyczny lub dzieki pracy czujnikdw.
Wskazanie przeptywomierza ponizej wartosci zwanej, jako prog odciecia ustawianej poprzez aplikacje,
zamyka zawor, konczgc tym samym poprawnie przeprowadzony zrzut Sciekdw. Po zakonczeniu lub
przerwaniu zrzutu, drukowany jest kwit potwierdzajgcy odbior sciekdw, na ktérym zapisane sg informacje
o0 dostawcy, pochodzeniu Sciekéw, ilosci pobranych sSciekow, parametrach Sciekéw i ewentualnie
0 przyczynie przerwania dostawy. Wszystkie dane odnosnie zrzutu sg zapisywane w systemie celem
pozniejszego utworzenia raportow lub zestawien generowanych za pomocg aplikacji komputerowej.
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Wyposazenie stacji zlewne;:

system sterowania z modutem identyfikujgcym przewoznikéw,

cigg spustowy o Srednicy DN125 ze stali nierdzewnej kwasoodpornej AISI316L (1.4404)
dedykowanej do silnie stezonych sciekéw, o grubosci scianki 2 mm — 3 szt.,

przeptywomierz o srednicy DN125 — 3 szt.,

naczynie pomiarowe — 3 szt.,

zasuwa nozowa DN125 z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania, pneumatyczna
Z pracg gora-dot — 3 szt.,

kompresor — 1 szt.,

ukfad ptukania ciggu — 3 szt.

Szafka sterujgco-identyfikujgca

Szafka sterujgco-identyfikujgca stopien ochrony IP55, wykonana ze stali nierdzewnej min.

1.4301 zgodnie z DIN, zamykana na klucz wyposazona w kolorowy ekran LCD o przekatnej ekranu 10,4”
Z pojemnosciowym panelem dotykowym.

Klawiatura:

Alfanumeryczna,

Wykonana ze stali nierdzewnej,
Wandaloodporna,

Interfejs USB.

Drukarka termiczna:

Rozdzielczos¢ 203 dpi,
Szybkos¢ drukowania 160 mm/s.

Modut wejsé/wyj$¢ analogowych i cyfrowych w szafie sterowniczej:

llos¢ wyjs¢ cyfrowych: 7,

llos¢ wejs¢ cyfrowych: 4,

llos¢ wejs¢ analogowych: 5,

Wejscie impulsowe z przeptywomierza,

Port komunikacji wewnetrznej RS 485,

Port komunikacyjny RS 485 MODBUS,

Port komunikacyjny MODBUS TCP,

Dioda sygnalizujgca stan modutu (praca/awaria).

System sterowania

System sterowania oparty na Windows Embedded z archiwizacjg danych oraz mozliwoscig

tworzenia bazy danych (miejscowos¢, adres posesiji) obejmuje:

sterownik CPU 4x1.4GHz, 1GB DDR3L RAM, 4GB NAND Flash, temperatura pracy min. -40°C /
max. 85°C wyposazony w nastepujgce wyjscia:
3 x port USB,
RS 232/ UART TTL,
RS 232/RS 485,
RS 232 — czytnik RFiD w standardzie UNIQUE,
o Port Ethernet 10/10/1000 Mbit IEEE 1588,
modut 10 (wejs¢/wyjsé),
wejscie USB — do przenoszenia danych oraz manualnego programowania stacji,
modut identyfikujgcy przewoznikéw,
modut identyfikujgcy rodzaj sciekéw: bytowe, przemystowe, osad,
drukarka modutowa z obcinakiem papieru,
modut jakosci — klawiatura przemystowa (wykonana ze stali nierdzewnej mozliwo$¢ wprowadzenia
do 3 adreséw pochodzenia sciekdw).

o O O O
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Cyfrowy czujnik pH:

Specyfikacja techniczna:

kombinowana elektroda szklana z wbudowanym czujnikiem temperatury,
zgodnosé z normg DIN 19263:2007-05,

zakres pomiarowy: 0-14 pH,

odporna na zabrudzenia diafragma z PTFE z zaporg jonowa,

wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne sg przechowywane w wewnetrznej pamieci
czujnika,

ci$nienie: do 10 bar,

temperatura medium: 0°C...+100 °C,

odporne na wilgo¢ (IP68) bezstykowe ztgcze indukcyjne,

zintegrowany kabel,

klasa ochrony IP 68.

Cyfrowy spektrometr procesowy do pomiaru wielu réznych parametrow (TSS, SAC, ChZTeq, BZTeq)

Specyfikacja techniczna:

zasada dziatania oparta o modele analityczne zaprogramowane w spektrometrze, ktére obliczajg
stezenie parametréw na podstawie widm absorpcyjnych,
parametry mierzone na wlocie: TSS, SAC, ChZTeq, BZTeq,
zakres dtugosci fal: UV-VIS 200-800nm,
dtugos$¢ Sciezki optycznej: szczelina pomiarowa 2mm,
zakres pomiarowy:
o TSSO0...10000 mg/l,
o SACO...1000 1/m,
o ChZTeqO ... 20 000 mg/I,
o BZTeqO0... 5000 mg/l,
cyfrowa komunikacja z przetwornikiem, transmisja sygnatu odporna na zaktdcenia,
wewnetrzna pamie¢ czujnika cyfrowego umozliwia przechowywanie danych uktadu pomiarowego
w czujniku (numer seryjny, kod zamowieniowy, data produkcji, dane kalibracyjne, liczba kalibracji,
numer seryjny przetwornika pomiarowego, z ktérym byta wykonywana ostatnia kalibracja, zakres
temperatury aplikacji, data pierwszego uruchomienia, catkowita liczba godzin pracy, czas pracy
w skrajnie trudnych warunkach),
mozliwa kalibracja poza punktem pomiarowym,
stopien ochrony: IP68,
zakres temperatury medium: 0 ... 50 °C,
zakres cisnienia medium: 0,5 ... 10 bar (absolutne),
materiat obudowy: 1.4404/1.4571,
materiat szkta optycznego: szafir,
O-ringi: EPDM,
zintegrowany kabel,
czyszczenie ultradzwiekami lub mieszaning powietrzno-chemicznag,
mozliwos¢é montazu w armaturze przeptywowej, bgdz zanurzeniowo.

Przetwornik uniwersalny

Specyfikacja techniczna:

budowa modutowa umozliwiajgca tatwg rozbudowe lub zmiane konfiguracji,
automatyczne rozpoznawanie podigczonych czujnikbw wraz z pobieraniem danych
kalibracyjnych,
zintegrowany kolorowy wyswietlacz LCD,
menu w jezyku polskim,
dostep do funkcji umozliwiajgcych ocene stanu zuzycia elektrody lub czujnika,
funkcja sterowania czyszczeniem,
zasilanie: 230 V AC,
wejscie: 1 do 4 czujnikdw cyfrowych (zgodnie z projektem),
13



o wbudowany serwer www,

¢ monitoring, weryfikacja stanu czujnikéw na zgdanie, diagnostyka,

o Komunikacja: 4...20mA/Profibus DP/ Modbus TCP/IP/Profinet/Ethernet IP,
e slot na karty SD,

e praca w temperaturach: -20 °C do + 50 °C,

o stopieh ochrony: IP67.

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 125

Stacja zlewna powinna by¢ wyposazona w przeptywomierz elektromagnetyczny o srednicy DN125
posiadajgcy narzedzie do diagnostyki, monitoringu i weryfikacji czujnika oraz przetwornika zgodne z DIN
EN 1S09001:2008. Przeptywomierz powinien umozliwia¢ generowanie elektronicznego raportu z
weryfikacji (np. w formacie PDF), zgodnego z normag bezpieczenstwa PN-EN 61511, oraz jego
bezposrednie przesytanie na smartfon lub tablet poprzez bezprzewodowg komunikacje Bluetooth.

Naczynie pomiarowe:

Naczynie zainstalowane w ciggu spustowym z elementem chronigcym czujniki pomiarowe przed
uszkodzeniami mechanicznymi. W wieku posiada otwory, w ktérych instalowane sg sondy pomiarowe
oraz przytgcza pozwalajgce na czyszczenie sondy sprezonym powietrzem oraz woda.

Wykonanie materiatowe: stal nierdzewna kwasoodporna 1.4404 zgodnie z DIN.

Zasuwa nozowa pneumatyczna DN 125:
Zasuwa nozowa z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania, pneumatyczna z pracg géra-dot:
e DN 125, PN10
¢ Cisnienie sterowania: 6-8 bar
o Kierunek przeptywu jednostronny
o Korpus: zeliwo sferoidalne min. GGG-40 (GJS-400-15)
o Powioka ochronna: epoksydowa, grubos¢ min. 100 - 150 pym
o NOz: stal kwasoodporna min. 1.4408
e Trzpien: stal kwasoodporna min. 1.4408
e Sruby i nakretki: stal kwasoodporna A4
e Uszczelnienie: EPDM/NBR

Kompresor olejowy:
e Cisnienie robocze min. 6 bar,
e Pojemnos¢ zbiornika 25 1,
e Maksymalna wydajno$¢ 6,9 m3/h,
o Napiecie zasilania 230 V / 50 Hz,
¢ Maksymalny pobd6r mocy 1,5 kW,
e Przytgcze wezyk poliuretanowy 4 x 6 mm,

Uktad automatycznego ptukania:

Pobdr wody dla ukfadu ptuczacego: =10 I/20sek. cykl. Cykl uzalezniony od ustawien dtugosci
czasu ptukania — standardowo od 20 sekund do 1 minuty. Po zakonczonym zrzucie $ciekéw uktad
uruchamia cykl ptukania przygotowujgc aparature pomiarowg do kolejnego pomiaru dowiezionych
nieczystosci.

Oprogramowanie PC do sterowania stacjg zlewna:

Program do obstugi stacji zlewnej jest 32-bitowg aplikacjg i stanowi ona integralng czes¢ stacji
zlewnej. Program umozZliwia zdalng kontrole nad stacjg zlewng, wykonywanie raportéw na podstawie
przestanych danych ze stacji zlewnej, parametryzacje stacji i innych funkcji niezbednych do obstugi
urzgdzenia. Aplikacja umozliwia wpisanie danych Klientoéw stacji i tworzenie grup Klientéw (jesli firma
dostarczajgca fekalia posiada kilka samochoddw asenizacyjnych). Klient stacji jest rozpoznawany przez
system po odczytaniu przez Stacje breloka - identyfikatora. Dodatkowo mozna wpisa¢ dane
Kontrahentéw. Mogg to by¢ osoby lub firmy, ktére zlecajg wywodz nieczystosci Klientom Stacji. Dane
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Kontrahenta zawierajg oprécz danych osobowych adres, spod ktérego wywozone sg nieczystosci
(np. umiejscowienie szamba). Aplikacja umozliwia tworzenie uzytkownikéw z réznymi prawami dostepu.
Aplikacja kliencka do obstugi stacji zlewnej moze by¢ zainstalowana na wielu komputerach PC
pracujgcych w danej sieci bez dodatkowych optat licencyjnych.

Migracja bazy danych Klientow stacji z systemu obecnego do systemu docelowego
zostanie przeprowadzona przez Wykonawce, ktory pozyska dane bezposrednio od Uzytkownika
w uzgodnionym formacie i zakresie.

Aplikacja posiada m.in. nastepujgce funkcje:
a) Odnawialne kontyngenty
Funkcjonalno$¢ pozwala na przydzielenie kazdemu klientowi cyklicznie odnawianych limitow
(kontyngentéw) zrzucanych $ciekdw. Po wykorzystaniu przydzielonego kontyngentu klient zostanie
zablokowany do konhca cyklu. Z rozpoczeciem nowego cyklu kontyngent jest automatycznie odnawiany.
Dostepne sg nastepujgce cykle rozliczeniowe: dzienny, tygodniowy, miesieczny, roczny.
Dodatkowo istnieje nadrzedny kontyngent, ktéry nie jest odnawiany — jest maksymalng
sumaryczng iloscig zrzucanych sciekow.
b) Wiadomosci e-mail z raportami - mozliwos¢ wystania wybranych raportéw na adresy
uzytkownikow systemu.
c) Mozliwos¢ zdefiniowania typu Sciekow, dla ktérych ma by¢é przeprowadzana weryfikacja
kontrahentow.
d) Mozliwo$¢ zdefiniowania gminy, dla ktorej ma by¢ przeprowadzana weryfikacja kontrahentow.
e) Wyswietlanie biezacej klasy sciekdw na ekranie stacji podczas dostawy.
f) Wprowadzanie przez dostawce sciekdw danych na stacji zlewnej
e podpowiedz dostepnych numerdow posesji dla wybranej ulicy,
e podpowiedz daty i numeru umowy kontrahent — przewoznik,
e wprowadzanie danych kontrahenta za pomocg adresu, indywidualnego numeru lub osobnego
breloka RFID,
e mozliwos¢ wyboru sposobu wyszukiwania danych kontrahenta (gmina, miasto, ulica).
Wyszukiwanie moze odbywac sie po frazie w catej nazwie, lub tylko od poczatku.
Aplikacja kliencka moze by¢ zainstalowana na wielu komputerach PC pracujgcych w danej sieci
bez dodatkowych opftat licencyjnych.

Aplikacja serwerowa - Aplikacja stuzy do wymiany danych miedzy poszczegdlnymi stacjami
zlewnymi a bazg danych. Instalowana jest tylko na jednym komputerze. Pozwala wykonac transfer na
zadanie lub zaplanowa¢ kiedy ma nastgpi¢ wymiana danych: mozna wybra¢ interwat lub godzine.

Szczegoty wykonania zgodnie z czescig rysunkowa.

11.1.1. Pozostate prace w stacji zlewnej

W ramach inwestycji w stacji zlewnej zaplanowano réwniez nastepujace prace m.in.:
e Montaz stojakéw na waz spustowy (3 szt.) o wysokosci 0,75m wykonanych ze stali min. AISI304L
(w ramach dostawy stacji zlewnej)
e Montaz tapaczy kamieni (3 szt.)
o W catosci wykonany ze stali AlISI 316L za wyjgtkiem zasuwy nozowej, uszczelek, izolacji
i instalacji grzejnej
Zasuwa nozowa z kotkiem do spustu frakcji rzadkiej
Kat zrzutu fazy rzadkiej dostosowywany indywidualnie do lokalizacji urzadzenia
Plyta gérna tapacza zamocowana za pomocg zamknie¢ klamrowych
W zestawie zawiesia do oprézniania kosza
Wersja zabezpieczona przed przemarzaniem: kabel grzejny samoregulacyjny 40W/m,
wetna mineralna o gr. min. 50 mm
o Minimalne grubo$ci blach: dno 5 mm, ptaszcz wewnetrzny 3 mm, pltaszcz zewnetrzny
2 mm, pokrywa gorna 6 mm.

O O O O O
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o W pokrywie gérnej zawor rewizyjny min. 2"
e Montaz zurawikéw (2 szt.) dostosowanego do udzwigu projektowanych fapaczy kamieni:

o llosé: 2 szt. (jeden zurawik obstugujgcy jeden
tapacz kamieni, drugi zurawik obstugujacy dwa tapacze)

o Materiat wykonania: stal AlSI304

o Wysieg ramienia: 1800 mm

o Udzwig: nie mniej niz 600 kg

o Wociggarka linowa samohamowng z korbg bezpieczehstwa ze zbloczem krgzkowym oraz

linkg kwasoodporng

11.2. Budynek sitopiaskownika (B)

211.2.1. Zgrzebtowa krata bebnowa

Scieki dowozone do stacji zlewnej kierowane bedg do projektowanej zgrzebtowej kraty bebnowe;j,
zlokalizowanej w specjalnie zaprojektowanej podziemnej komorze, usytuowanej w rozbudowywanej czesci
budynku sitopiaskownika.

Zgrzebtowa krata bebnowa posiada przeswit 10 mm i zostata zaprojektowana na wydajnosc
maksymalng120 I/s, co umozliwia skuteczne zatrzymywanie wiekszych zanieczyszczen statych.

Scieki oczyszczone mechanicznie na kracie kierowane bedg dalej do projektowanego
sitopiaskownika, gdzie nastapi oddzielenie piasku oraz drobniejszych frakcji mineralnych.

W celu zapewnienia ciggtosci pracy w sytuacjach awaryjnych (np. konserwacja lub awaria
sitopiaskownika), zaprojektowano bypass omijajacy sitopiaskownik. Pozwoli to na czasowe skierowanie
Sciekow bezposrednio do kolejnych etapdw oczyszczania z pominigciem sitopiaskownika, przy
jednoczesnym zachowaniu podstawowej funkcjonalnosci systemu.

Projektowane urzadzenia:
1. Krata bebnowa — 1 szt.
e jedno urzadzenie pei kilka funkcji
e odporne na uszkodzenie mechaniczne
e utrzymuje statg wydajnos¢ wraz ze wzrostem czasu eksploatacji (nie ma zuzywajgcych sie
szczotek)

Zgrzebtowa krata bebnowa zintegrowana z transporterem skratek i prasg odwadniajgcg. Krata
bebnowa pozwala na optymalne odseparowanie czesci flotujgcych, opadajgcych oraz zawieszonych.

Urzadzenie zapewnia petng hermetyzacje proceséw cedzenia, transportu i prasowania skratek.

W momencie osiggniecia zadanego poziomu zatgczone zostaje ramie zgarniacza. Zeby
zgarniacza wpuszczone pomiedzy prety kraty zbierajg zgromadzone zanieczyszczenia. W trakcie obrotu
zeby trafiajg do najwyzszego punktu skad spadajg do umieszczonej w centralnej czesci kosza rynny.
Nastepnie skratki zostajg przetransportowane przez przenosnik slimakowy, sprasowane, odwodnione
i wyrzucone na zewnatrz przez otwor zrzutowy. Strefa prasowania wyposazona jest w system
automatycznego ptukania.

Sposéb czyszczenia kraty za pomocg zgarniacza zapewnia statg przepustowos¢ kraty bez
wzgledu na czas uzytkowania.

Urzadzenie zostanie wyposazone w rewizje umozliwiajgce prace konserwacyjno-serwisowe w tym

czyszczenie.

Zintegrowana praska skratek
Zintegrowany system odwadniania skratek: nie mniej niz 20% s.m.

Uktad automatycznego przemywania strefy prasy skratek
Zapobiega zalepianiu sie prasy zageszczonymi skratkami i zapewnia ciggta droznos$¢ tego elementu
urzadzenia.
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Zuzycie wody ptuczacej:

Zuzycie wody ptuczacej: 21/s
Standardowe ustawienie czasu ptukania: 30 s raz dziennie
Wymagane cisnienie wody ptuczacej: 5 bar

Jakos$¢ wody ptuczace;:

Wykonanie materiatowe:

pozbawiona zanieczyszczen > 0,2 mm

Wszystkie elementy majgce kontakt z medium wraz z transporterem skratek wykonane ze stali
nierdzewnej AISI316L (1.4404) wytrawiane w kagpieli kwasnej metodg pasywacji zanurzeniowej (za

wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk).
Dopuszczalna zawarto$¢ chlorkow:

Parametry techniczne kraty:
Wydajnos¢ max.

150 mg/l, pH: > 6,5

120 1 /s dla stezenia zawiesiny do 750 mg/l
40l/s dla stezenie zawiesiny do 30000 mg /I

Srednica bebna 780 mm
Przeswit 10 mm
Srednica transportera 273 mm
Rodzaj transportera skratek: Slimakowy — watowy
Dtugos¢ transportera 6000 mm
Parametry silnika elektrycznego zgrzebta kraty:

llos¢: 1 szt.

Moc znamionowa: 1,1 kW
Napiecie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Prad znamionowy: 3,6 A
Liczba obrotéw: 8,3 obr/min
Typ ochrony IP65
Urzadzenie wyposazone w listwe ptuczgcg zgrzebto kraty:

Zapotrzebowanie na cykl: ~ 8,021
Czas trwania cyklu: ~19s
Zapotrzebowanie chwilowe: ~1,781/s
Zapotrzebowanie $rednie: ~ 1,52 m%h
Wymagane cisnienie wody ptuczace;j: 5—7 bar

Jakos$¢ wody ptuczace;:

pozbawiona zanieczyszczen > 0,2 mm

Urzgdzenie wyposazone w system dysz ptuczgcych skratki
Jest to uktad dysz ptuczgcych skratki zainstalowany w koszu bebna i w przekroju transportera
Slimakowego wyptukujgcy i rozpuszczajgcy czesci organiczne.

Proces automatycznego przeptukiwania skratek w ustalonych interwatach czasowych kontrolowany przez
panel sterujgcy. Grupy dysz ptuczacych wyposazone sg w odcinajgce zaworki elektromagnetyczne.

Zuzycie wody przez urzadzenie (listwa ptuczaca zgrzebto wraz z systemem dysz ptuczacych skratki):

Zapotrzebowanie na cykl: ~23,101
Czas trwania cyklu: ~19s
Zapotrzebowanie chwilowe: ~2,981/s
Zapotrzebowanie srednie: ~ 4,38 m¥h
Wymagane cisnienie wody ptuczace;j: 5—7 bar

Jakos$¢ wody ptuczace;:

pozbawiona zanieczyszczen > 0,2 mm



W osi urzadzenia przewiduje sie wykonanie belki do celéw serwisowych o udzwigu 1000 kg (belka wg
projektu technicznego — branza konstrukcyjna)

Zabezpieczenie urzadzenia przed przemarzaniem do -15 °C
Drut grzewczy w wale transportera o mocy 0,15kW

2. Szafa zasilajgco — sterownicza — 1 szt.
Szafa wykonana zgodnie z normami UVV i VDH. Typ ochrony IP 55.
Szafa wyposazona we wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy instalaciji:
o sterownik (zunifikowany ze sterownikami posiadanymi przez Uzytkownika)
e panel obstugowy
e sygnat pracy i awarii urzadzenia,
e przycisk kasowania,
o wylgcznik silnika, wytgcznik gtéwny,
e automat. zabezpieczenie przecigzeniowe,
e licznik godzin pracy,
e zegar sterujacy,
e system komunikacji Profibus

W celu ochrony przed kondensacjg, zabudowano w szafie sterowniczej ogrzewanie wraz
z termostatem. Szafe nalezy lokalizowa¢ w istniejgcym budynku technicznym oznaczonym jako ,IB” na
rysunku ,1.0 - Rzut schematyczny z opisem obiektow”.

211.2.2. Sitopiaskownik

W istniejagcym budynku przewidziano wymiane dotychczasowego sitopiaskownika na nowy,
wyposazony W sito perforowane z oczkami okragtymi, zapewniajacy osiggniecie wydajnosci roboczej nie
mniejszej niz 150 m3h, co zapewni dostosowanie obiektu do zwiekszonych doptywéw sSciekéw oraz
poprawi skutecznos¢ podczyszczania mechanicznego.

Projektowana jest catkowita przebudowa budynku sitopiaskownika polegajaca na demontazu
wszystkich elementéw powyzej fundamentéw, rozbudowie fundamentéw pod dodatkowg powierzchnie
obiektu oraz montazu nowej konstrukcji obejmujgcej catosé obiektu wraz z montazem Scian zewnetrznych,
dachu, okien, bram. Szczegéty wg projektu technicznego branza konstrukcyjna i projektu technicznego
branza architektoniczna.

Projektowane urzadzenie:
1. Zblokowane urzadzenie do mechanicznego oczyszczania sciekéw — 1 szt.
e wysoKi stopien separacji powyzej 60 %
o stata wydajnos¢ wraz ze wzrostem okresu eksploatac;i

1.1.Urzadzenie cedzace — 1 szt.

Sito wyposazone w kosz obrotowy czyszczony hydraulicznie zapewnia statg wydajnosc
urzgdzenia niezaleznie od czasu eksploatacji (w sitach ze statym elementem cedzacym czyszczonym
szczotkami sg one elementem szybkozuzywajgcym sie — w miare zuzywania sie szczotek spada
wydajnosé).

Sito zintegrowane z transporterem i prasg do odwadniania skratek pozwala na potgczenie
w jednym urzadzeniu funkcji oddzielania, transportu i odwadniania zatrzymanych skratek.

Urzadzenie wyposazone w uktad nozy tngcych czesci widkniste na doptywie do strefy bebnowej
sita.

Urzadzenie zostanie wyposazone w rewizje umozliwiajgce prace konserwacyjno-serwisowe w tym

czyszczenie.

Zintegrowana praska skratek
Zintegrowany system odwadniania skratek: nie mniej niz 20% s.m.
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Uklad automatycznego przemywania strefy prasy skratek — zapobiega =zalepianiu sie prasy

zageszczonymi skratkami i zapewnia ciggtg droznos¢ tego elementu urzadzenia.

Zuzycie wody pluczgceyj:

Zuzycie wody ptuczacej:

Standardowe ustawienie czasu ptukania:
Wymagane cisnienie wody ptuczace;j:
Przytgcze wody ptuczace;j:

Jakos¢ wody ptuczacej:

Wykonanie materiatowe:

21/s

30 s raz dziennie

5—7 bar

T

pozbawiona zanieczyszczen > 0,2 mm

Wszystkie elementy majgce kontakt ze $ciekami/skratkami wraz z transporterem skratek wykonane ze
stali nierdzewnej AISI316L (1.4404) wytrawiane w kapieli kwasnej (za wyjatkiem armatury, napeddéw

i fozysk).

Parametry techniczne sita:
Srednica sita:

Dtugos¢ sita wraz z transporterem:
Perforacja:

Srednica transportera:

Rodzaj transportera skratek:
Przeptyw maksymalny:

Kréciec doptywowy:

Parametry silnika elektryczneqo sita wraz z prasg:

llos¢:

Moc znamionowa:
Napiecie:
Czestotliwosé:
Prad znamionowy:
Liczba obrotéw:
Typ ochrony:
Klasa sprawnosci

1000 mm

6200 mm

6 mm oczko

273 mm

Slimakowy — watowy

nie mniej niz 80 I/s dla zawiesin do 750 mg /I
boczny DN 350, PN 10

1 szt.

1,5 kW
400V

50 Hz
3,25 A
8,50br/min
IP65

IE3

Urzadzenie wyposazone w system dysz ptuczgcych skratki

Zalecane jest zastosowanie systemu dysz ptuczgcych skratki dodatkowo obok standardowej
listwy ptuczgcej. Jest to ukiad dysz pluczacych skratki zainstalowany w koszu sita i w przekroju
transportera slimakowego wyptukujgcy i rozpuszczajgcy czesci organiczne. Dzieki temu nastepuje:

e redukcja rozpuszczalnych czesci organicznych ok. 90%
e redukcja wagi sprasowanych skratek o ok. 30 — 50%
o redukcja objetosci sprasowanych skratek o ok. 80%

Proces automatycznego przeptukiwania skratek w ustalonych interwatach czasowych kontrolowany przez
panel sterujgcy. Grupy dysz ptuczacych wyposazone sg w odcinajgce zaworki elektromagnetyczne.

Zuzycie wody ptuczacej (wraz z systemem dysz ptuczacych skratki):

Zapotrzebowanie chwilowe
Zapotrzebowanie srednie
Wymagane cisnienie wody ptuczace;j:
Przytagcze wody ptuczace;j:

Jakos¢ wody ptuczacej:

103,86 I/min

6,23 m%h

5—7 bar

11/4”

pozbawiona zanieczyszczen > 0,2 mm

W osi sita przewiduje sie wykonanie belki do celéw serwisowych o udzwigu 1500 kg (belka wqg projektu

technicznego branza konstrukcyjna).

Zabezpieczenie urzadzenia przed przemarzaniem do -15°C




Moc preta grzewczego 0,15 kW

1.2. Piaskownik poziomy zintegrowany ze zbiornikiem sita — 1 szt.
Zatrzymane w piaskowniku czesci mineralne sg transportowane do leja za pomocg transportera
Slimakowego poziomego, a nastepnie transporterem slimakowym uko$nym usuwane na zewnatrz.

Piaskownik zintegrowany z obej$ciem sita.

Parametry techniczne piaskownika wraz z separatorem piasku:

Separacja piasku:

Przeptyw max.:

Kréciec odptywowy:

Parametry silnika elektrycznego transportera poziomego:

90% dla ziaren o srednicy nie mniejszej niz 0,2 mm i przeptywu 80 I/s

80 I/s
boczny DN 350 PN10

llos¢: 1 szt

Moc znamionowa: 0,55 kW
Napigcie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Prad znamionowy: 14 A
Liczba obrotéw: 5,6 obr/min
Typ ochrony: IP65

Klasa sprawnosci IE3
Parametry silnika elektrycznego transportera ukosnego:

llos¢: 1 szt.

Moc znamionowa: 1,1 kW
Napigcie: 400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Prad znamionowy: 2,45 A
Liczba obrotéw: 11,5 obr/min
Typ ochrony: IP65

Klasa sprawnosci IE3

Wykonanie materiatowe:

Wszystkie elementy majgce kontakt ze $ciekami/skratkami wraz z transporterami piasku
wykonane ze stali nierdzewnej AISI316L (1.4404) wytrawiane w kapieli kwasnej (za wyjatkiem armatury,

napedow i tozysk).

Rodzaj transporteréw piasku:
Poziomy: Slimakowy — watowy
Ukos$ny: Slimakowy — watowy

Kontener w wersji wraz z pokrywa lekka.
Piaskownik jest nienapowietrzany.

Wymiary sitopiaskownika:

Dtugosc¢ czesci piaskownikowej sitopiaskownika: 6960 mm
Catkowita dlugos¢ sitopiaskownika (nie wieksza niz dlugos$é kanatu podziemnego): 8065 mm
Ciezar sitopiaskownika:

Sito: ok. 950 kg
Zbiornik sitopiaskownika z poziomym przenosnikiem piasku — puste: ok. 900 kg
Zbiornik sitopiaskownika z poziomym przenosnikiem piasku — pracujgce: ok. 2000 kg
Zbiornik sitopiaskownika z poziomym przenosnikiem piasku — przepetnione: ok. 3800 kg
Ukosny transporter piasku: ok. 390 kg
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Instalacja sitopiaskownika zaprojektowana i wykonana zgodnie z DIN EN ISO 9001 i 14001.

2. Pluczka piasku — 1 szt.

Instalacja do optymalnego wyptukiwania czesci organicznych zawartych w czesciowo
odwodnionym, zanieczyszczonym piasku. Po doprowadzeniu piasku do zbiornika nastepuje wyptukiwanie
z piasku zanieczyszczenh organicznych w strefie fluidyzacyjnej. Proces ptukania piasku jest wspomagany
wolnoobrotowym mieszadtem. W strefie ptukania piasku dochodzi do rozdziatu cze$ci organicznych
i mineralnych na zasadzie réznicy gestosci. Odseparowany piasek odprowadzany jest za pomocg
transportera slimakowego ze stali nierdzewnej. Odprowadzany transporterem piasek jest jednoczesnie
odwadniany grawitacyjnie. Odprowadzanie piasku z ptuczki jest sterowane czasowo i zalezy od ilosci
odseparowanego piasku mierzonej sondg cisnienia.

Urzadzenie zostanie wyposazone w rewizje umozliwiajgce prace konserwacyjno-serwisowe w tym

czyszczenie.

Parametry techniczne:
Maks. obcigzenie piaskiem zanieczyszczonym: 100 kg/h
Redukcja zanieczyszczeh organicznych do poziomu: < 3% strat przy prazeniu

Efektywnos$¢ separaciji:
Zapotrzebowanie na wode:

95% (dla uziarnienia =2 0,2 mm)
1 m?h

Cisnienie medium ptuczgcego: 2 —4 bar
Przytagcza:
Odptyw: DN 100 PN10

Przewéd odprowadzenia czesci organicznych powinien zosta¢ skierowany poza stopien oczyszczania
mechanicznego (za piaskownik) w celu uniknigcia koncentracji czgsci organicznych w piasku.

Przytagcze wody uzytkowe;j:

151

Krdciec do oprézniania urzgdzenia: 2’

Naped transportera slimakowego:

llos¢: 1 szt.

Moc: P=1,1 kW IE3
Napiecie: U=400 Vv
Czestotliwosé: 50 Hz

Prad znamionowy: IN=2,45 A
Liczba obrotéw: n=12,0 min?
Klasa ochrony: IP 65

Naped mieszadta:

llos¢: 1 szt.

Moc: P=0,25 kW IE3
Napiecie: U=400 Vv
Czestotliwosé: 50Hz

Prad znamionowy: IN=0,87 A
Liczba obrotéw: n=5,3 min-1
Klasa ochrony: IP 65

Ciezar urzgdzenia:

Urzadzenie puste: 300 kg
Urzadzenie pracujgce: 900 kg

Wykonanie materiatowe:

Wszystkie elementy majgce kontakt ze piaskiem wraz z transporterem piasku wykonane ze stali
nierdzewnej AISI316L (1.4404) wytrawiane w catosci poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej (za wyjgtkiem

armatury, napedow i tozysk).



Instalacja ptuczki piasku zaprojektowana, wykonana zgodnie z DIN EN 1SO 9001 i 14001.
Do rozruchu nalezy zapewni¢ czysty piasek (ok. 300 I, uziarnienie: 0,2 - 2,0 mm).

Zabezpieczenie przed przemarzaniem

- kabel grzejny samoregulujgcy w zakresie 20-40 W/mb

- wetna mineralna gr. 50 mm

- ptaszcz z blachy gatunku 1.4404 (AISI316L) gr. 0,8 mm

- nity zrywalne przy potgczeniach nierozbieralnych oraz sruby z nakretkami motylkowymi przy elementach
rozbieralnych wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej A4

3. Transporter skratek
Parametry techniczne transportera:

Wydajnos¢: Qmax =8 md/h

Srednica transportera: 283 mm

Typ transportera: U-ksztaltny, bezwatowy

Dtugosé¢ transportera: min. 2500 mm (dostosowana do pomieszczenia i
urzadzeh odbioru skratek)

Kat montazu: do 30°

Parametry techniczne silnika transportera:

Moc: Pmax = 3,0 kW

Napiecie: U =400V

Czestotliwosé: f=50Hz

Predkosc¢ obrotowa: n=10-23 min?

Wykonanie materiatowe:

Wszystkie elementy konstrukcyjne wykonane ze stali 1.4404 (AISI316L), spirala bezwatowa wykonana za
stali specjalnej, wyktadzina poslizgowa spirali wytozona na catej dtugosci koryta wykonana z PE 1000 gr
10 mm.

Wyposazenie pozostate:

a) obudowa z demontowanymi pokrywami,

b) lej zasypowy dostosowany do parametréw urzgdzenia nadawczego

c) komplet podpér i zawiesi

d) zabezpieczenie przed przemarzaniem

- kabel grzejny samoregulujgcy w zakresie 20-40 W/mb

- wetna mineralna gr 50 mm

- ptaszcz z blachy gatunku 1.4404 (AISI316L) gr. 0,8 mm

- nity zrywalne przy potgczeniach nierozbieralnych oraz sruby z nakretkami motylkowymi przy elementach
rozbieralnych wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej A4

- miejsca kolizji ptaszcza z elementami konstrukcyjnymi transportera np. nogami zabezpieczone przed
penetracja wody klejem-uszczelniaczem jednosktadnikowym, utwardzajgcym sie bez wydzielania
mikropecherzykéw gazu, o wysokiej odpornosci na wietrzenie i procesy stezenia.

- wykonczenie powierzchni blach w jakosci ,poler”

- ukfad grzejny wyposazony w niezalezny, swobodnie programowalny regulator temperatury pracy kabla.

4. Szafa zasilajgco — sterownicza — 1 szt.
Zgodna z normami UVV i VDE, typ ochrony IP 55.
Szafa wyposazona we wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy instalacji: sito piaskownika,
separatora ptuczki piasku, transportera skratek:

e sterownik (zunifikowany ze sterownikami posiadanymi przez Uzytkownika)

e panel obstugowy

e sygnat pracy i awarii urzgdzenia,

e przycisk kasowania,
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o wytacznik silnika, wytacznik gtéwny,

e automat. zabezpieczenie przecigzeniowe,

e licznik godzin pracy,

e zegar sterujacy,

e system komunikacji Profibus
Szafe nalezy lokalizowaé w istniejgcym budynku technicznym oznaczonym jako ,IB” na rysunku ,1.0 -
Rzut schematyczny z opisem obiektow”.

11.2.3. Pozostate prace w budynku sitopiaskownika

"W ramach inwestycji w budynku sitopiaskownika zaplanowano réwniez nastepujace prace m.in.:
e Montaz wciggnika tancuchowego o udzwigu 1,0 t do celéw serwisowych zgrzebtowej kraty

bebnowej;
o Wciagnik elektryczny fancuchowy przejezdny
o llosé: 1 szt.
o Udzwig: 1000 kg
o Wysokos¢ podnoszenia: 5m
o tancuch: stal nierdzewna min. AISI304L (1.4307)
o Moc silnika: 1,8 kW
o Moc silnika jazdy: 0,15 kW
o Grupa natezenia pracy: 1Am/M4
o Zasilanie 3-faz. 400V
o Sterowanie z kasety sterowniczej z poziomu ,0” podpietej do wciggnika
o Sterowanie niskonapieciowe
o Klasa szczelnosci: IP66 dla silnika podnoszenia i wozka
(ochrona kasety 1P65)
Temperatura otoczenia pracy od -10 do +40°C

Mechaniczne zabezpieczenie przez przecigzeniem

Wytacznik kraricowy gérnego i doinego potozenia haka
o zabezpieczenie antykorozyjne: C5-1

¢ Montaz wciggnika tancuchowego o udzwigu 1,5 t do celéw serwisowych sitopiaskownika;
o Wociagnik elektryczny tancuchowy przejezdny

o O O

o llos¢: 1 szt.

o Udzwig: 1500 kg

o Wysoko$¢ podnoszenia: 6,5m

o tanhcuch: stal nierdzewna min. AISI304L (1.4307)

o Moc silnika: 3,6 kW

o Moc silnika jazdy 0,3 kW

o Grupa natezenia pracy: 1Am/M4

o Zasilanie 3-faz. 400V

o Sterowanie z kasety sterowniczej z poziomu ,0” podpietej do wciggnika

o Sterowanie niskonapieciowe

o Klasa szczelnosci: IP66 dla silnika podnoszenia i wozka
(ochrona kasety IP65)

o Temperatura otoczenia pracy od -10 do +40°C

o Mechaniczne zabezpieczenie przez przecigzeniem

o Wytgcznik krancowy gornego i dolnego potozenia haka

o Zabezpieczenie antykorozyjne: C5-l

o Wyposazenie budynku w kontenery samowytadowcze (1 szt. + 1 szt. rezerwowa) ze stali
nierdzewnej do obioru piasku o parametrach:
o Pojemnosc¢ catkowita komory zasypowej — 650 |
o Grubos¢ blach komory zasypowej min. 3 mm
o  Wymiary catkowite (DxSxW): 1 670 x 1 100 x 1 100 mm
o Catos¢ wykonana ze stali kwasoodpornej AlSI304 (1.4301) za wyjatkiem kotek.
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W standardzie: 2 x kotka obrotowe zwykte + 2 x kétka obrotowe z hamulcem

Kotka o podwyzszonej nosnosci min 2500 N kazde

Obudowa skretna z ptyta montazows i blokadg kétek wykonana ze stali min. 1.4301

Kdétko DN 150 wykonane z technopolimeru

Klapa zamykajgca z blachy min 1,5 mm z 4 uchwytami do wygodnej manipulacji przez

dwie osoby

o Ksztalt pokrywy (jej spasowanie z komorg zasypowg) zabezpiecza przed ingerencjg
gryzoni oraz ptactwa

o Mozliwosc transportu przez wozki widtowe

o Dzwignia uktadu wywrotowego z zabezpieczeniem przed przypadkowym roztadunkiem
komory zasypowej
Sworzen zabezpieczajacy z tancuszkiem oraz uchwytem zapobiegajacy zagubieniu

o Maksymalna nosnosé konstrukcji — 700 kg

o O O O O

o Wyposazenie budynku w kontenery typu ,Bobr” (2 szt. + 2 szt. rezerwowe) ze stali odpornej na
korozje do obioru skratek o parametrach:
o Pojemnos¢ 1100 |
o tadownosé przystosowana do gromadzenia skratek
o Kontener wyposazony w 4 kétka jezdne o wzmocnionej nosnosci 4 x 400kg.
o Pojemnik posiadajgcy otwér spustowy z korkiem, co utatwia jego opréznianie oraz
czyszczenie.

e Montaz zasuwy nozowej miedzykotnierzowej recznej DN350mm w kanale kraty, odcinajacej
doptyw do sitopiaskownika w przypadku jego konserwacji/ awarii (wymagania dla zasuw
nozowych przedstawiono w rozdziale 14.6.1.);

e Montaz zastawki szandorowej ze stali AISI316L w kanale kraty. Zastawka bedzie otwierana
jedynie w przypadku konserwacji/ awarii sitopiaskownika. Pozwoli to na czasowe skierowanie
Sciekow bezposrednio do kolejnych etapéw oczyszczania — studni osadnikowych z pominieciem
sitopiaskownika, przy jednoczesnym zachowaniu podstawowej funkcjonalnosci systemu
(wymagania dla zastawki szandorowej przedstawiono w rozdziale 14.6.3.).

11.3. Przepompownia $ciekow (S1)

Scieki po podczyszczeniu mechanicznym (usunieciu skratek i piasku), tak jak dotychczas
doptywac bedg do istniejgcej przepompowni Sciekdéw zlokalizowanej nieopodal budynku sitopiaskownika
na terenie Punktu Zlewnego.

W ramach remontu przepompowni zaplanowano m.in. nastepujace prace:
e Renowacja przepompowni o srednicy DN3000mm (Rz. goéry ptyty pokrywowej 80,84 m n.p.m., Rz.
dna 75,40 m n.p.m.) poprzez:
o oczyszczenie z porostow, osaddéw i ich utylizacje
o usuniecie luznych fragmentow betonu i otuliny, oczyszczenie odkrytych pretéw
zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie antykorozyjnie
o wnetrze przepompowni nalezy zabezpieczyé za pomocg powtok chemoodpornych na
bazie zywic mostkujgcych rysy, w klasie min. A4
¢ Wymiane istniejgcych rur stalowych wraz z ksztaltkami na rury stalowe AISI316L (1.4404)
o $rednicy DN150 o grubosci scianki 4mm
e Demontaz dwodch istniejgcych pomp oraz montaz dwoéch nowych pomp zatapialnych
0 parametrach:

o Typ pompy: z pototwartym wirnikiem o podwyzszonej
sprawnosci odporne na zatykanie.
Przeznaczone do cieczy

zanieczyszczonych duzg iloscig czgstek
widknistych i statych.
o llosé¢: 1P+1R, praca pomp w systemie
naprzemiennym
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o Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem

o Medium: $cieki mechanicznie oczyszczone
o Woydajnos¢ 1 pompy: 190 m3/h

o Wysoko$¢ podnoszenia pompy: 15,6 m

o Moc znamionowa: 10,7 kW

o Ciezar pompy: ok. 300 kg

o Srednica wirnika: 249 mm

o Klasa izolaciji: H

o Predkos$¢ obrotowa nominalna: 1800 rpm

o Demontaz istniejgcego zurawika i montaz nowych dostosowanych do udzwigu projektowanych
pomp. Dla kazdej pompy przewidziano osobny zurawik:

o llosé: 2 szt.

o Materiat wykonania: stal AISI 304

o Woysieg ramienia: 1200 mm

o Udzwig: nie mniej niz 400 kg

o Wociggarka linowa samohamowng z korbg bezpieczenstwa ze zbloczem krgzkowym oraz

linkg kwasoodporng

¢ Wykonanie nowych przej$¢ szczelnych dla projektowanych rur: fancuch uszczelniajgcy stal
AISI316L, EPDM,;

¢ Montaz deflektorow ze stali AISI316L w miejscu wlotu rur Dz400mm do pompowni;

e Demontaz istniejgcego wtazu oraz montaz nowego wilazu dwudzielnego ze stali min. AISI304
w otworze o wymiarach min. 1400 mm x 1600mm;

e Wymiane istniejgcych drabin oraz montaz nowych ze stali AISI316L, posiadajgcych
antyposlizgowe szczeble;

o Demontaz istniejgcego pomostu i montaz nowego pomostu obstugowego w komorze pompowni.
Pomost wyposazony w barierke ochronng zgodng z przepisami BHP (pomost wg projektu
technicznego branzy konstrukcyjnej);

e Demontaz istniejgcych kominkéw wentylacyjnych. Montaz nowych kominkéw wentylacyjnych
z PVC @160 mm;

o Demontaz istniejgcej barierki pompowni i montaz nowej barierki tancuchowej ze stali min.
AISI304.

Pompownia wyposazona bedzie m.in. w nastepujgcg aparature pomiarowa:
e sonde pomiarowg poziomu, radarowg z ciggtym sygnatem stanu wykorzystywang do sterowania
automatycznego oraz z mozliwoscig rejestracji stanu. Specyfikacja techniczna:
o Pomiar poziomu, radarowy, bezkontaktowy
o Wyjscie: 2-przew. 4-20 mA
o Woyswietlacz, Obstuga: LED + Bluetooth
e piec ptywakoéw - sygnalizatorow poziomu.

Szafa zasilajgco — sterownicza — 1 szt.

W ramach dostawy producenta pomp nalezy dostarczy¢ kompletng szafe zasilajgco-sterowniczg.
Szafa bedzie wyposazona w niezbedne elementy zasilania, sterowania, zabezpieczen oraz system
monitoringu zapewniajgce prawidtowg i automatyczng prace przepompowni. Obudowa szafy sterowniczej
z tworzywa, klasa ochrony min. IP66.

Zasilanie przepompowni przewiduje sie z istniejgcego kabla elektroenergetycznego.

Szczegoty wykonania przepompowni zgodnie z czescig rysunkowa.

11.4. Komora zasuw (S8)
Istniejacg komore zasuw DN2000mm (Rz. gory piyty pokrywowej 80,56 m n.p.m., Rz. dna 78,12
m n.p.m.) znajdujgcy sie na odcinku ttocznym za przepompownig $ciekéw nalezy poddac remontowi.
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W ramach remontu zaplanowano m.in. nastepujace prace:
Renowacja komory zasuw poprzez:
o oczyszczenie z porostow, osaddéw i ich utylizacje
o usuniecie luznych fragmentéw betonu i otuliny, oczyszczenie odkrytych pretéw
zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie antykorozyjnie
o wnetrze komory nalezy zabezpieczyé za pomocg powtok chemoodpornych na bazie zywic
mostkujacych rysy, w klasie min. A4
Wykonanie nowych przejs¢ szczelnych dla projektowanych rur: tancuch uszczelniajgcy stal
AISI316L, EPDM,;
Wymiane istniejgcych rur stalowych wraz z ksztaltkami na rury stalowe AISI316L (1.4404)
o $rednicy DN150 o grubosci scianki 4mm,;
Wymiane istniejgcych zasuw nozowych miedzykotnierzowych recznych wraz z kotnierzami na
nowe o $rednicy DN150;
Montaz zaworéw kotnierzowych zwrotnych kulowych wraz z kotnierzami o srednicy DN150;
Wymiane istniejgcych stopni ztazowych w komorze zasuw oraz montaz nowych z preta ze stali
kwasoodpornej, w otulinie z tworzywa sztucznego;
Demontaz istniejgcego wlazu oraz montaz nowego wiazu zeliwnego, D400 @600 wg. PN-
EN124:2015.

Wymagania dla zasuw nozowych oraz zawordw zwrotnych kulowych przedstawiono w rozdziale 14.6.

11.5. Studnia zasuw (S2)

Istniejaca studnie zasuw DN1500mm (Rz. gory ptyty pokrywowej 80,28 m n.p.m., Rz. dna 78,22 m

n.p.m.) znajdujaca sie przed przepompownig sciekow nalezy podda¢ remontowi.

W ramach remontu zaplanowano m.in. nastepujace prace:
Renowacja studni zasuw poprzez:

o oczyszczenie z porostow, osadéw i ich utylizacje

o usuniecie luznych fragmentow betonu i otuliny, oczyszczenie odkrytych pretéw

zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie antykorozyjnie
o wnetrze studni nalezy zabezpieczy¢ za pomocg powtok chemoodpornych na bazie zywic
mostkujgcych rysy, w klasie min. A4

Wykonanie nowych przejs¢ szczelnych dla projektowanych rur: fancuch uszczelniajgcy stal
AlSI316L, EPDM;
Demontaz istniejgcych zasuw wrzecionowych;
Montaz zasuwy wrzecionowej DN300 wraz z skrzynkg uliczng do zasuw klasa D400 i adapterem
redukcyjno-montazowym do studni DN1500 dla rur DN300. Adapter redukcyjno-montazowy -
wykonany z wytrzymatej na Srodowisko agresywne $ciekéw zaprawy betonowej - klasa eskpozycji
min. XA3;
Montaz zasuwy wrzecionowej DN400 wraz z skrzynkg uliczng do zasuw klasa D400 i adapterem
redukcyjno-montazowym do studni DN1500 dla rur DN400. Adapter redukcyjno-montazowy -
wykonany z wytrzymatej na Srodowisko agresywne sciekdw zaprawy betonowej - klasa ekspozycji
min. XA3;
Wymiane istniejgcej drabiny oraz montaz nowej ze stali AISI 316L, posiadajgcej antyposlizgowe
szczeble;
Demontaz istniejagcego wlazu oraz montaz nowego wiazu zeliwnego, D400 @600 wg. PN-
EN124:2015;
Uksztattowanie kinety w sposdb zapewniajgcy efektywny odptyw Sciekow.

Wymagania dla zasuw wrzecionowych przedstawiono w rozdziale 14.6.
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11.6. Studnie DN1500mm petnigce funkcje osadnika (S4, S5)

W przypadku awarii sitopiaskownika, proces usuwania piasku ze sciekéw bedzie realizowany
w projektowanych studniach DN1500mm petnigcych funkcje osadnika. Przewiduje sie instalacje dwéch
takich samych studni DN1500mm ustawionych szeregowo, ktére zapewnig skuteczniejszg prace ze
wzgledu na dtuzszg droge przeptywu. Wymagania dla studni betonowych przedstawiono w rozdziale
»14.2. Wymogi dla studni betonowych”.

Czyszczenie studni moze odbywac sie z powierzchni terenu i nie wymaga schodzenia do wnetrza
studni.

12. Rozwigzania budowlane i techniczno-instalacyjne, nawigzujgce do warunkéw
terenu wystepujagce wzdiuz trasy obiektu budowlanego, oraz rozwigzania
techniczno-budowlane w miejscach charakterystycznych lub o szczegdlnym
znaczeniu dla funkcjonowania obiektu albo istotne ze wzgledéw
bezpieczenstwa, z uwzglednieniem wymaganych stref ochronnych

Projektowane przytgcza i instalacje zaprojektowano w sposob uwzgledniajacy istniejgce oraz
projektowane zagospodarowanie terenu.

Na trasie kanalizacji zaprojektowano studnie rewizyjne betonowe DN1200mm, DN1500mm,
studzienki PP DN425mm oraz PP DN600mm. Dla umozliwienia prawidtowej eksploatacji kanalizaciji
zastosowano srednice i spadki zapewniajgce przyjecie zbilansowane;j ilosci $ciekow.

Rzedne wtazow, wpustow ulicznych, rusztéw z odwodnieniem liniowym oraz skrzynek zasuw
zlokalizowanych w projektowanym ciggu pieszo-jezdnym dostosowaé do projektowanej niwelety.
Elementy uszkodzone nalezy zastgpi¢ nowymi.

Przebiegi tras pokazano w czesci rysunkowej projektu.

Zatozono, ze rury ukfadane bedg metodg tradycyjng — wykopu otwartego. W przypadku zmiany
technologii uktadania rur, Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia z Projektantem materiatu
stosowanych rur.

13. Rozwigzania elementow wyposazenia budowlano-instalacyjnego
zapewniajgcych uzytkowanie obiektu budowlanego zgodnie z przeznaczeniem,
tj. Instalacji i urzgdzen budowlanych oraz sposéb powigzania instalacji obiektu
budowlanego, z sieciami zewnetrznymi wraz z punktami pomiarowymi,
zatozeniami przyjetymi do obliczen instalacji oraz podstawowe wyniki tych
obliczen, z doborem, rodzaju i wielkosci urzgdzen

13.1. Instalacja ogrzewcza
Istniejacy instalacje ogrzewczg nalezy zdemontowac.
Zewnetrzna temperatura obliczeniowa: -20°C, wg PN-EN 12831:2006

Budynek techniczny sitopiaskownika:

W budynku technicznym sitopiaskownika zaprojektowano ogrzewanie powietrzne poprzez
nagrzewnice elektryczne (2 szt.). Urzgdzenia wyposazone w kompletng automatyke producenta.
Przewiduje sie zainstalowanie dwoch nagrzewnic o mocy grzewczej 1,5 / 3,0kW kazda oraz stopniu
ochrony min. IP65. Nagrzewnica elektryczna wodoszczelna w obudowie stalowej kwasoodpornej SS2348
lub rownowaznej, z grzatkami elektrycznymi ze stali kwasoodpornej SS2320 lub réwnowaznej, wsporniki
montazowe i kratka przednia ze stali nierdzewnej malowanej odpornym i trwatym lakierem. Nagrzewnica
elektryczna przystosowana do pracy w warunkach podwyzszonej wilgotnosci i Srodowiska agresywnego.

Nagrzewnice bedg zatgczac¢ sie automatycznie w przypadku spadku temperatury zewnetrznej
ponizej 5°C. W ramach instalacji nalezy zainstalowa¢ czujnik temperatury umozliwiajgcy sterowanie pracg
nagrzewnic.

Lokalizacja nagrzewnic zgodnie z cze$cig rysunkowg. Montaz do $ciany za posrednictwem
katowych wspornikdw montazowych (w komplecie z nagrzewnica).
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Budynek stacji zlewnej
Budynek stacji zZlewnej nalezy wyposazy¢ w grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej o stopniu

ochrony min. IP65, przystosowany do pracy w warunkach podwyzszonej wilgotnosci i Srodowiska
agresywnego. Przewiduje sie zainstalowanie jednego grzejnika o mocy 1,5kW. Grzejnik bedzie zataczany
recznie, w przypadku wystgpienia koniecznosci dogrzania pomieszczenia.

Dopuszcza sie zastosowanie instalacji grzewczej bedgcej integralnym elementem kontenera stacji

zlewnej, dostarczonej przez producenta.

|13.2. Instalacja chtodnicza
Obiekty nie bedg wyposazone w instalacje chtodnicza.
|13.3. Instalacja klimatyzacji
Obiekty nie bedg wyposazone w instalacje klimatyzaciji.
| 13.4. Instalacja  wentylacji grawitacyjnej, grawitacyjnej wspomaganej i

mechanicznej oraz deodoryzacja
Przewiduje sie demontaz obecnie funkcjonujgcej instalacji wentylacji oraz zainstalowanie nowe;j

instalacji wentylacji wszedzie gdzie jest to wymagane. Planuje sie pozostawienie obecnego biofiltra
powietrza.

Budynek techniczny sitopiaskownika:
W budynku technicznym sitopiaskownika projektuje sie instalacje wentylacji mechanicznej

w systemie nawiewnym i wywiewnym o wydajnosci 4 wymiany na godzine.

Zaktadane parametry technologiczne dla instalacji wentylaciji:
Wentylacja zapewnia¢ bedzie nastepujgcy uktad wymiany powietrza:

o Wywiew 70% dotem i 30% gorg

o Nawiew 30% dotem i 70 gora
Nawiew powietrza odbywac sie bedzie poprzez czerpnie Scienne.
Powietrze ztowonne kierowane bedzie do istniejgcego filtra powietrza.
Nalezy wyregulowa¢ wydajnos¢ przeptywu powietrza w istniejgcym wentylatorze mechanicznym
wywiewnym, zlokalizowanym przed filtrem antyodorowym do wartosci 1202 m3*h w warunkach
pracy ciggtej, co odpowiada czterokrotnej wymianie powietrza. Wentylator osiggnie wymagang
wyzszg wydajnosé, tzn. 1202ms/h w ramach bezpiecznych i dopuszczalnych warunkéw jego
pracy.
Dodatkowo nalezy zapewni¢ bezposSrednie odprowadzenie powietrza  ztowonnego
z sitopiaskownika do filtra, za pomocg dwoch kroccow wspawanych w urzgdzenie, wykonanych
zgodnie z wytycznymi producenta.
W budynku technicznym sitopiaskownika nalezy zamontowaé wentylacje awaryjng - (powietrze
odprowadzane bezposrednio do atmosfery). llos¢ wymian nie mniej niz dziesie¢ wymian na
godzine. Nawiew kompensacyjny dla wentylacji awaryjnej poprzez czerpnie kompensacyjng
z przepustnicg wieloptaszczyznowg i sitownikiem elektrycznym. Wywiew awaryjny poprzez
wentylatory dachowe. Uruchamianie wentylacji awaryjnej automatyczne poprzez system detekcji
substancji niebezpiecznych oraz recznie wtgcznikami umieszczonymi przy wejsciu na zewnetrz
i wewnatrz budynku.

1. Wywiew
W celu wyeliminowania emisji substancji zZtowonnych w budynku technicznym sitopiaskownika

zaprojektowano wentylacje mechaniczng wywiewng kierujgcg powietrze do zewnetrznego istniejacego
antyodorowego filtra weglowego OXYS 1500/1800.

Filtr jest posadowiony na fundamencie betonowym. Urzadzenie to jest bezobstugowe dziatajgce

w trybie automatycznym, wyposazone w ptynng regulacje predkosci obrotowej wentylatora i pomiar stezen
siarkowodoru na wylocie filtra oraz na wlocie filtra (wewnatrz budynku sitopiaskownika).
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Parametry techniczne istniejgcego filtra:

o filtr wykonany z polietylenu HDPE i stali nierdzewnej;

e wlot powietrza - DN250, podigczenie za pomocg ztgcza elastycznego;

e Zzloze wegla aktywnego impregnowanego Kl w ilosci ~1200 kg /1,9 m3;

e konstrukcja zbiornika wolnostojgca, umozliwiajgca tatwy dostep do wewnetrznego wyposazenia
nawet po zamknieciu urzgdzenia;

e wentylator mechaniczny wywiewny promieniowy, umieszczony przed filtrem antyodorowym,
przeznaczony do transportu medium zawierajgcego agresywne zwigzki chemiczne (opary
kwasow, zasad) oraz do odprowadzania gazéw, par lub pytdw wybuchowych. Przystosowany do
pracy ciagtej na zewnatrz pomieszczen / IP65, ptynna regulacja przeptywu powietrza
w wentylatorze w skali od 0 - 100%, ATEX ;

e kabel zasilajgcy wentylator w przewodzie ochronnym;

e system sterowania znajdujgcy sie w zamknietej rozdzielnicy;

e czujniki i uktad odczytu poziomu stezeh HzS;

e system odprowadzania kondensatu;

o wentylator w obudowie zabezpieczajgcej przed uszkodzeniem mechanicznym i opadami
atmosferycznymi;

¢ elementy metalowe filtra wykonane ze stali kwasoodporne;.

Parametry techniczne wentylatora (stan istniejacy):
Praca ciggta — przeptyw ~ 925 m3/h
Praca z wydatkiem maksymalnym - przeptyw ~ 1850 m3/h

Parametry techniczne wentylatora po przeprowadzeniu catkowitej przebudowy budynku
sitopiaskownika i zainstalowaniu nowej instalacji wentylacji:
Praca ciggta — przeptyw ~ 1202 ms/h

2. Wentylacja awaryjna — wywiew
W budynku technicznym sitopiaskownika zaprojektowano réwniez wentylacje awaryjng w postaci
wentylatorow dachowych. W sytuacji wystania sygnatu alarmowego przez detektory gazéw
niebezpiecznych nastepuje uruchomienie wentylatorow. Wentylatory jednobiegowe zapewniajgce 10
wymian powietrza na godzine. Maksymalne dopuszczalne stezenia gazéw, przy ktérych przekroczeniu
powinna zosta¢ uruchomiona wentylacja awaryjna oraz sygnat alarmowy:
e H2S (siarkowodér): 7 mg/m3 (5 ppm ($rednia wazona))
e  CHa (metan):
o 10% DGW (~0,44% metanu w powietrzu) — alarm poziomu 1 — zatgczenie wentylacji
awaryjnej
o 30% DGW - alarm poziomu 2 — zatgczenie akustycznego sygnatu alarmowego
e NHs (amoniak): 14mg/m?2 (20 ppm ($rednia wazona)).

Wyzej wymienione wartosci stezen siarkowodoru, amoniaku sg to najwyzsze dopuszczalne
stezenia (NDS) wynikajgce z zatgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 12 czerwca 2018 r w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw
szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy. Rozporzgdzenie to nie okresla wartosci dopuszczalnych
stezen dla metanu.

Dolna granica wybuchowosci dla metanu wynosi ok. 4,9% (t. 33g/m® (33000mg/m?3)
w temperaturze 20°C pod cisnieniem normalnym). Ze wzgledu na brak aktéw prawnych dotyczacych
maksymalnych wielko$ci metanu w powietrzu w przepompowni, wartos¢ zatgczenia wentylacji awaryjnej
tj. ponizej 0,5% (3367mg/m3) metanu w powietrzu zostaty dobrane w oparciu o §271 pkt. 1 rozporzgdzenia
Ministra Energii z dnia 23 listopada 2016 w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych prowadzenia
ruchu podziemnych zaktadéw gorniczych, ktére méwi o niezagrozeniu wybuchu metanu, w przypadku gdy
nagromadzenie metanu w powietrzu wieksze niz 0,5% jest wykluczone.

Nalezy przewidzie¢ réwniez mozliwos¢ recznego uruchomienia awaryjnej predkosci wentylatora
poprzez przetgcznik zlokalizowany w pomieszczeniu jak i po stronie zewnetrznej budynku.
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Wentylatory dachowe nalezy zamontowa¢ na dachu z wykorzystaniem podstaw ttumigcych.
Potgczenie wentylatorow z kanatami wentylacyjnymi wykonac¢ jako elastyczne. Pomiedzy kanatem
wentylacyjnym a wentylatorem zamontowac klape zwrotna.

3. Nawiew

Nawiew powietrza do budynku technicznego bedzie sie odbywaé kanatami, na ktérych nalezy
zamontowac kratki stalowe przystosowane do montazu bezposrednio na scianach kanatéw. Montaz kratek
za pomocg klipsow, kat nachylenia lamelek regulowany recznie. Kanat nalezy potgczyC z czerpnig
scienna.

Kompensacja powietrza usuwanego przez wentylacje awaryjng za pomocg czerpni sciennej
powietrza umieszczonej na wysokosci 1,8m od poziomu 80,26m n.p.m. Odciecie doptywu powietrza
nastepuje automatycznie za pomocg sitownika. Montaz przepustnicy nasciennie.

Budynek stacji zlewnej
W budynku technicznym stacji zlewnej nalezy zapewni¢ mechaniczny system wymuszonej
wentylacji. Instalacja wentylacji moze stanowi¢ element dostawy kontenera stacji zlewne;.

Wymagania dla instalacji wentylaciji:

o Kanaly wentylacyjne wykona¢ w klasie szczelnosci min. B. Badania szczelnosci systeméw
wentylacyjnych prowadzi¢ na podstawie norm PN-EN-12237: 2005 — w przypadku kanatow
i ksztattek okragtych.

e Kanaty wentylacyjne wykona¢ jako okragte ze stali kwasoodpornej AISI 316L (1.4404) lub
rébwnowaznej, tgczone na uszczelke z gumy EPDM.

o Wszystkie kanaty wentylacyjne muszg zosta¢ wyposazone w powietrznoszczelne otwory
rewizyjne, stuzgce okresowemu czyszczeniu. Otwory powinny byé rozmieszczone po obu
stronach wszystkich elementéw regulacyjnych sieci, kolan. Na odcinkach prostych wzajemna
odlegto$¢ pomiedzy dwoma sgsiednimi otworami rewizyjnymi nie moze przekroczy¢ 10 m.

o Wszystkie elementy nawiewne i wywiewne nalezy wyposazy¢ w elementy regulacji wydajno$ci.

o Wiloty powietrza z otwartych przestrzeni do kanatéw wentylacyjnych nalezy osiatkowac.

o Wszystkie urzadzenia nalezy wyposazyé w dedykowang automatyke producenta umozliwiajgca
uzyskanie projektowanych wydajnosci powietrza oraz zadanych temperatur pracy. Wspéizalezne
od siebie systemy wentylacyjne nalezy zblokowac¢ pod katem osigganych wydajnosci powietrza
dla utrzymania w pomieszczeniu zadanych parametrow pracy. System detekcji gazow
niebezpiecznych nalezy zblokowac¢ z pracg urzadzen wentylacyjnych.

o Ukladanie kanatéw wentylacyjnych nalezy koordynowa¢ z uktadaniem pozostatych instalacji.

¢ Podwieszenia kanatdéw nalezy wykona¢ na pretach gwintowanych z podktadkami gumowymi lub
na tasmach stalowych (wieszaki z przektadkami z gumy). Mocowania kanatow do konstrukc;ji
wsporczych nalezy wykonaé z przektadkami z gumy. Nalezy stosowaé podwieszenia systemowe
zabezpieczajgce konstrukcje budynku przed przenoszeniem drgan. Podwieszenia min. stal
nierdzewna AlSI304L (1.4307).

e Wszystkie urzadzenia powinny spetnia¢ wymagania techniczne; urzgdzenia powinny zostaé
dostarczone z wyposazeniem dodatkowym zgodnie ze specyfikacjg i kartami doborowymi.

Izolacja kanatéw wentylacyjnych

Wszystkie przewody wentylacyjne nawiewne i wywiewne wewnatrz budynku sitopiaskownika
zaizolowac¢ wetng grubosci 40mm (A=0,035W/mK) i zabezpieczy¢ ptaszczem z blachy ze stali nierdzewnej
min. AIS| 304.

Projektowane przewody wentylacyjne wywiewne prowadzone na zewnatrz budynku zaizolowac¢
weing grubosci 40mm (A=0,035W/mK) i zabezpieczy¢ ptaszczem z blachy ze stali nierdzewnej min. AISI
304.

Przed montazem izolacji powierzchnia zewnetrzna musi zosta¢ oczyszczona ze wszelkich
zabrudzen powstatych w wyniku transportu i sktadowania, oraz wtasciwie odttuszczona.
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Zestawienie strumieni powietrza wentylujacego:

Tabela 1 Budynek techniczny sitopiaskownika — zestawienie strumieni powietrza wentylujacego

Parametry budynku

Wentylacja mechaniczna

Wentylacja mechaniczna awaryjna

Kubatura .
Powierzchnia | przyjeta | Krotnos¢ Wymagana , , Krotnos¢ WyTa’g'ana llogé llos¢
budvnk d . ilos¢ Nawiew Wywiew mian ilosc . powietrza
udynku dgo | wymian powietrza wy powietrza | Wwentylatorow dla
obliczen dachowych wentylatora
A v n vn n vn y
dot gora dot gora s .
m? m?3 1/h m3/h 1/h m3/h szt. m3/h
30% 70%
dotem, Zgodnie | Zgodnie dotem, Zgodnie | Zgodnie
64 300,5 4 1202 70% ZCz.rys. | zcz.rys. 30% ZCz.rys. | zcz.rys. 10 3005 2 1503
géra géra
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13.5. Instalacja wodociggowa

213.5.1. Instalacja wodociggowa zewnetrzna

Zaopatrzenie w wode odbywac sie bedzie tak jak dotychczas z istniejgcej sieci wodociggowej
zlokalizowanej na terenie dziatki Punku Zlewnego. Cisnienie dyspozycyjne na istniejgcej sieci
wodociggowe] wynosi 4 bary. Obecnie budynek sitopiaskownika zasilany jest przez opomiarowang
instalacje wodociggowg Dz63. Ze wzgledu na zwiekszone zapotrzebowanie na wode planuje sie rozbiérke
istniejacego odcinka Dz63 i budowe odcinka instalacji z rury Dz110.

Przed wejsciem wody zimnej do budynku technicznego sitopiaskownika nalezy zamontowac
zawor antyskazeniowy typ BA o $rednicy DN100 wraz z zasuwami odcinajgcymi. Zawor antyskazeniowy
BA nalezy umiesci¢ w specjalnie zaprojektowanej komorze przed budynkiem sitopiaskownika zgodnie
z czescig rysunkowa.

Wode wodociggowa nalezy doprowadzi¢ do budynku stacji zlewnej za pomocg projektowanego
odcinka instalacji z rur Dz32.

Na terenie Punku Zlewnego zlokalizowana jest studnia wodomierza. Studnia z uwagi na kolizje
z rozbudowywang czescig budynku technicznego sitopiaskownika przewidziana jest do rozbidrki.
W miejscu wskazanym na rysunku - Projekt zagospodarowania terenu, zaprojektowano nowg komore
wodomierza.

Najblizszy hydrant zewnetrzny DN80 zlokalizowany jest w odlegtosci okoto 38 m od
projektowanego budynku na terenie dziatki Punktu Zlewnego. Jego zasieg zapewnia ochrone wszystkich
obiektow objetych niniejszym zamierzeniem budowlanym.

Do potgczen kotnierzowych nalezy uzy¢ kotnierzy obrotowych. Ksztaitki kotnierzowe wodociggowe
muszg byé wykonane z zeliwa sferoidalnego, zgodnie z normg PN-EN 1563:2018-10. Sruby do potgczen
kotnierzowych oraz podktadki ze stali odpornej na korozje min A2. Nakretki ze stali odpornej na korozje
min. A2. Stosowac¢ uszczelki elastomerowe z dopuszczeniem do kontaktu z wodg pitna.

Na catej trasie przebiegu rurociggu nalezy zastosowac tasme ostrzegawczg o szerokosci 20cm
z wktadkg stalowa tgczong na zaciski.

Elementy systemu wodociggowego takie jak rury i ksztattki od jednego producenta.

Komora wodomierza (K1)

W komorze wodomierza, nalezy zainstalowa¢ na rurociggu PE-HD PN10 Dz110 w pozyciji
poziomej zasuwy kotnierzowe klinowe DN100, wodomierz gtéwny DN80 oraz zawdr antyskazeniowy EA
DN100. Zgodnie z wytycznymi, wodomierz powinien by¢ zainstalowany w pozycji poziomej, w miejscu
zabezpieczonym przed zalaniem i zamarzaniem.

Ogodlna Charakterystyka zaworu antyskazeniowego EA

Zawoér EA to kotnierzowy zawér zwrotny antyskazeniowy, charakteryzujgcy sie zwartg budowg
i wysokg niezawodnoscia.

Wydajnos¢: Cechuje sie niskimi stratami cidnienia, cichg pracg oraz brakiem generowania
uderzen hydraulicznych.

Serwis: Wyposazony w pokrywe rewizyjng umozliwiajgcg kontrole wnetrza bez demontazu
z rurociggu oraz system szybkiej wymiany zespotu zamykajgcego bez specjalistycznych narzedzi.

Dane Techniczne i Operacyjne

Srednica przytacza (DN): DN100

Media: Przeznaczony do czystych cieczy

Cisnienie otwarcia: Od 200 do 400 mm Hz20

Przytgcza: Kotnierze z owiertem PN (zgodnie z normg PN-EN1092-
2).

Wyposazenie dodatkowe: Dwa otwory kontrolne z zaworami kulowymi. Korek

spustowy do odprowadzania wody.

Kluczowe elementy zaworu wykonane sg z wysokiej jakosci materiatdbw odpornych na korozje
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Korpus i Pokrywa: Zeliwo sferoidalne epoksydowane (EN-GJS-400.15)

System zamykania: Elementy wewnetrzne: Zawory zwrotne, gniazda oraz
sprezyny wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI304L.

Siedzisko i Sprezyna: Stal nierdzewna min. AlSI304L

Uszczelnienia: EPDM

Komora zaworu antyskazeniowego BA (K2)

W komorze zaworu antyskazeniowego BA, nalezy zainstalowa¢ na rurociggu PE-HD PN10
Dz110, filtr siatkowy DN100 oraz zawor antyskazeniowy BA DN100. Przed filtrem siatkowym i za zaworem
antyskazeniowym nalezy zamontowaé zasuwe nozowg DN100. Zgodnie z wytycznymi, izolator BA
powinien byé zainstalowany w pozycji poziomej, w miejscu zabezpieczonym przed zalaniem
i zamarzaniem. Przed urzadzeniem nalezy obowigzkowo zamontowac filtr siatkowy (réwniez w wykonaniu
nierdzewnym). Wymagane jest zapewnienie grawitacyjnego odprowadzenia poptuczyn z zaworu
spustowego do kanalizacji poprzez przerwe powietrzna.

Ogodlna Charakterystyka zaworu antyskazeniowego BA DN100

Izolator przeptywu zwrotnego z obnizong strefg cisnienia i mozliwoscia nadzoru, typ BA,
przeznaczony do ochrony sieci wody pitnej przed zanieczyszczeniami ptynami kategorii 4 (wg PN-EN
1717).

Wymagania konstrukcyjne i materiatowe

e Srednica nominalna: DN100

e Przytacza: Kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2, PN10/16

o Materiat korpusu: Stal nierdzewna (gatunek min. AISI 304L (min.1.4307). Niedopuszczalne jest
stosowanie korpuséw zeliwnych bez wyraznej zgody Inwestora.

o Elementy wewnetrzne: Zawory zwrotne, gniazda oraz sprezyny wykonane ze stali nierdzewnej
min. AISI304L.

e Uszczelnienia i membrany: Wykonane z elastomeréw (EPDM/NBR) posiadajgcych atest do
kontaktu z wodg pitna.

e Budowa: Urzadzenie musi posiada¢ trzy komory (wlotowa, posrednia, wylotowa) oraz
zintegrowany zawor spustowy zapewniajgcy przerwe powietrzng w przypadku przeptywu
zwrotnego.

Parametry eksploatacyjne

e Cisnienie robocze: Max. 10 bar.

e Temperatura pracy: Max. 65°C.

o Wyposazenie dodatkowe: Urzadzenie musi by¢ wyposazone w 3 kurki kontrolne (krééce
pomiarowe) do przeprowadzania okresowych testow sprawnosci oraz lejek zrzutowy.

13.5.2. Instalacja wodociggowa wewnetrzna

Zapotrzebowanie na wode dla budynku sitopiaskownika i stacji zlewnej:
Zapotrzebowanie wody zimnej obliczono w oparciu o projektowane przybory sanitarne i norme
PN-92/B-01706

e bateria czerpalna dla umywalki 0,07 I/s * 1 szt.

e zawor czerpalny bez perlatora DN20 0,51/s* 2 szt.

Ciepta woda przygotowywana bedzie lokalnie z wykorzystaniem elektrycznego podgrzewacza
wody.

taczny normatywny przeptyw obliczeniowy wody zimnej i cieptej (£gnz + £gnc) wyniesie 1,07 I/s
— 2gqn=<20

llo§¢ wody na cele bytowe wyniesie:

Qbyt = 0,682 x (2qn)®45 - 0,14= 0,56 I/s = 2,03 m%h
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Zapotrzebowanie na wode przedstawia sie nastepujaco:
e Zapotrzebowanie na wode na cele technologiczne wyniesie Qt = 9,58 I/s
e Zapotrzebowanie na wode na cele bytowe wyniesie Qbyt = 0,56 I/s

taczne zapotrzebowanie na wode wyniesie:
Q =10,14 l/s = 36,5 m%h

Budynek sitopiaskownika

Woda w budynku technicznym sitopiaskownika przeznaczona bedzie dla potrzeb socjalno-
bytowych oraz na cele technologiczne.

Wode doprowadzi¢ z zewnetrznej instalacji wodociggowej poprzez projektowany odcinek z rury
PE-HD SDR17 PN10 Dz110. W budynku sitopiaskownika na odgatezieniu wody na cele socjalno-bytowe
zamontowaé zawor antyskazeniowy typ EA o $rednicy DN40 wraz z zaworami odcinajgcymi. Ciepta woda
przygotowywana bedzie lokalnie z wykorzystaniem elektrycznego podgrzewacza wody.

W budynku sitopiaskownika zaprojektowano:

¢ Jedng umywalke w wykonaniu ze stali nierdzewnej — wg opracowania architektury,

e Jeden zawor czerpalny ze zilgczkg do weza. Wykonanie materiatowe: korpus — CF8/CF8N
(odpowiednik AISI 316), kula — CF8/CF8N (odpowiednik AISI 316), nakretka weza, kréciec -
CF8/CF8N (odpowiednik AISI 316), dzwignia, nakretka dzwigni — min. AISI 304, pakiet
uszczelniajacy kule - RPTFE

Wymagania dla zestawu podnoszenia ci$nienia wody wodociggowej
W budynku sitopiaskownika nalezy zamontowa¢ pompe wysokocisnieniowg, ktorej zadaniem
bedzie podniesienie cisnienia w instalacji wody wodociggowej doprowadzajgcej wode do urzgdzen

technologicznych.
Tabela 2 Wymagane parametry wody ptuczacej

Wymagane cisnienie*

Urzadzenie
Krata bebnowa - uktad automatycznego przemywania
5 bar
strefy prasy skratek
Krata bebnowa - listwa ptuczgca zgrzebto wraz z
> 5-7 bar
systemem dysz ptuczacych skratki
Urzadzenie cedzgce - uktad automatycznego
: 5-7 bar
przemywania strefy prasy skratek
Urzadzenie cedzace - automatyczne przeptukiwanie
; 5-7 bar
kosza wraz z systemem dysz ptuczgcych skratki
Ptuczka piasku 2-4 bar

UWAGA: Przedstawione w powyzszej tabeli warto$ci ci$niert majg charakter orientacyjny i stuzg celom projektowym. Dobér
ostatecznych parametréw instalacji oraz wydajno$ci punktéw poboru wody musi zosta¢ zweryfikowany na etapie wykonawczym

w oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR) konkretnych urzadzen dostarczonych przez producenta. Wymagane cisnienie
robocze moze ulec zmianie w zalezno$ci od modelu urzgdzenia, zastosowanych dysz ptuczgcych oraz specyficznych zalecen

technologicznych dostawcy wyposazenia.

Dane techniczne dobranej pompy:
Dane hydrauliczne

¢ Wydajnosé¢: 9,509 I/s
o Wysokos¢ podnoszenia: 33,49 m
e  Sprawnosé: 68,1 %
Naped, osprzet:
e Typ napedu Silnik elektryczny
e Norma napedu mechanicznego IEC
e Rodzaj budowy Vi
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Klasa sprawnosci

Predkosc¢ obrotowa silnika
Czestotliwosé

Zaprojektowane dla wspotpracy z przetwornicg czestotliwosci
Napiecie zmierzone

Moc mierzona P2

Prad mierzony

Klasa izolacji

Ochrona silnika

Sprawnos¢ silnika przy obcigzeniu 4/4
Czujnik temperatury

Liczba biegundw silnika

Poziom dzwigku silnika

Klasa sprawnosci IE3
wg IEC60034-30-1
2945 rpm

50 Hz

Tak

400 V

nie wiecej niz 5,50 kW
10,0 A

F do IEC 34-1

IP55

89,2 %

3 termistory

2

nie wiecej niz 68 dBa

Kazde podejscie pod urzgdzenie sanitarne oraz na zasileniach poszczegdlnych grup urzadzen
technologicznych nalezy zakonczy¢ zaworem kulowym odcinajgcym. Wykonanie materiatowe zaworu
odcinajgcego: korpus: stal nierdzewna AISI316, kula: stal nierdzewna AISI316, rgczka: stal nierdzewna
AISI304, uszczelnienia: PTFE

Zawory na podejsciach potgczy¢ z przyborami sanitarnymi za pomoca elastycznych wezykow.

Dla budynku technicznego sitopiaskownika nalezy zastosowac ponizsze wytyczne:

Instalacje wody zimnej wykona¢ z przewodéw PP PN 10, instalacje wody cieptej wykona¢ z rur
PP-R stabiGLASS PN16. tgczenie rur za pomocg ztgczek polipropylenowych (potgczenia zgrzewane).
Gtoéwne odcinki prowadzi¢ zgodnie z czescig rysunkowg projektu. Podejscia pod urzgdzenia sanitarne
wykonac po Scianie.

W celu zabezpieczenia instalacji wody przed wtérnym zanieczyszczeniem punkt czerpalny ze
ztgczka do weza wyposazy¢ w izolator przeptywdw zwrotnych typ HA o potgczeniach gwintowych zgodnie
z PN-EN 14454, normg produktowg oraz ISO 228, NF E 03-005.

Rury nalezy zabezpieczy¢ izolacjg termiczng w celu ochrony przed kondensacjg. Rurociggi
zaizolowac¢ cieplnie zgodnie z PN-B-02421:2000. lzolacja z pianki PUR zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304.Grubo$¢ izolacji przy A = 0,035 W/(mK) zostata wskazana
w zestawieniu materiatdbw w rozdziale 14.1.1. Roboty izolacyjne wykona¢ po przeprowadzeniu prob
szczelnosci i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego. Powierzchnia rurociggu lub urzgdzenia ma by¢
czysta i sucha. Nie dopuszcza sie¢ wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych
ziemig, cementem, smarami itp. Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej majg by¢ suche,
czyste i nieuszkodzone, a sposéb sktadowania materiatéw na stanowisku pracy ma wyklucza¢ mozliwosé
ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Na catym odcinku instalacji wody zimnej w budynku sitopiaskownika nalezy rowniez zastosowac
kabel grzejny o mocy 10 W/m.

Przy montazu instalacji wodociggowej zachowa¢ normatywne odlegtosci przewodéw od innych
instalacji oraz wysokosci zamontowania przyboréw sanitarnych. Przewody instalacji wodociggowej nalezy
uktada¢ ze spadkiem (3%o), tak aby zapewni¢ mozliwos¢ odwodnienia instalacji i odpowietrzenia przez
najwyzej potozone punkty czerpaine.

Jako uchwyty rurociggéw nalezy stosowaé obejmy zgodnie z zaleceniami producenta rur.
Uchwyty przewodoéw powinny bezposrednio tgczy¢ przewody z budynkiem i nie powinny stuzy¢ jako
uchwyty dla innych przewododw, instalacji, przedmiotéw lub urzgdzen. Elementy budynkéw, do ktérych
przymocowane sg uchwyty z przewodami powinny mie¢ dostateczng wytrzymatos¢ mechaniczng, w innym
przypadku, nalezy zastosowa¢ dodatkowe potgczenia do elementéw nosnych budynku.

Przejscia rurociggdéw przez sciany wykonaé¢ w tulejach ochronnych.

Budynek stacji zlewnej

Woda w budynku stacji zlewnej przeznaczona bedzie na cele technologiczne do uktadu
automatycznego ptukania czujnikow pomiarowych po kazdorazowym spuscie $ciekdw oraz dla celow
utrzymania czystosci.

35



Wode doprowadzi¢ z zewnetrznej instalacji wodociggowej poprzez projektowany odcinek z rur
PE-HD SDR11 PN16 Dz32.

Wewnetrzna instalacja wody wodociggowej wraz z zaworem czerpalnym zakohczonym ztgczka do
weza (1 szt.) stanowi element dostawy kontenera stacji zlewne;.

Wykonanie materialowe zaworu czerpalnego ze zlgczkg do weza: korpus — CF8/CF8N
(odpowiednik AISI 316), kula — CF8/CF8N (odpowiednik AISI 316), nakretka weza, kréciec - CF8/CF8N
(odpowiednik AISI 316), dzwignia, nakretka dzwigni — min. AISI 304, pakiet uszczelniajacy kule - RPTFE

13.6. Instalacja kanalizacyjna

13.6.1. Instalacja kanalizacyjna sanitarna zewnetrzna

Odprowadzenie przyjmowanych $ciekéw, po ich uprzednim podczyszczeniu mechanicznym
(usunieciu skratek i piasku) oraz odprowadzenie odciekow z urzadzeh technologicznych i $ciekow
z przyboréw sanitarnych, odwodnien liniowych, odbywac¢ sie bedzie grawitacyjnie do istniejgcej
przepompowni sciekdw zlokalizowanej nieopodal budynku technicznego sitopiaskownika na terenie
Punktu Zlewnego. W miejscach odprowadzania sciekdw z umywalki oraz odwodnien liniowych i wpustéw
nalezy przewidzie¢ montaz syfonéw w celu odciecia mozliwosci przedostawania sie zapachéw z instalac;ji
kanalizacyjnej.

Na kanalizacji miedzy budynkiem technicznym sitopiaskownika a przepompownig przewidziano
studnie rewizyjne. Z przepompowni, $cieki przewodem tocznym bedg odprowadzane do studni
rozpreznej, a nastepnie systemem tlocznym i grawitacyjnym do istniejgcej Oczyszczalni Sciekéw "Czajka"
w Warszawie.

Scieki odbierane bedg z wozéw asenizacyjnych z trzech stanowisk, za po$rednictwem wezy
przytaczeniowych wyposazonych w zigcza typu STORZ. Umozliwi to jednoczesng obstuge trzech
pojazdow. Dalej, niezaleznie dla kazdego ciggu, zastosowane bedg tapacze kamieni, ktérych zadaniem
bedzie zatrzymanie zanieczyszczenh o ciezarze objetoSciowym wiekszym od ciezaru wiadciwego
pompowanej cieczy — takich jak kamienie, gruz betonowy, elementy metalowe czy szkto. Za kazdym
z tapaczy kamieni przewidziano pomiar ilosci i jako$ci $ciekdéw.

Scieki dowozone po stacji zlewnej kierowane bedg do projektowanej zgrzebtowej kraty bebnowej,
zlokalizowanej w specjalnie zaprojektowanej komorze podziemnej, ktdéra umozliwia skuteczne
zatrzymywanie wiekszych zanieczyszczenh stalych. Nastepnie $cieki bede kierowane do instalaciji
sitopiaskownika, gdzie nastgpi dalsze ich podczyszczenie tj. eliminacja skratek oraz piasku.

Kanalizacje zaprojektowano z rur:

¢ Instalacja kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej z rur PVC-U lite kl. S SN8, PE-HD 100 SDR17
PN10, rur GRP SN40000 oraz rur ze stali nierdzewnej AISI316L (1.4404);

¢ Instalacja kanalizacji sanitarnej ttocznej z rur ze stali nierdzewnej AISI316L (1.4404).

Srednice rur przyjaé zgodnie z cze$cig rysunkowg. Wszystkie rury i ksztattki muszg posiadaé
odpowiednie certyfikaty o zgodnosci catej gamy rur i ksztattek z obowigzujgcymi normami wydany przez
niezalezng instytucje, posiadajgcg akredytacje w celu zapewnienia odpowiedniej jakosci stosowanych
materiatdéw. Stosowaé nalezy tylko wyroby z oznaczeniami firmowymi. Montaz, fgczenie i uktadanie rur
nalezy wykonaé¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

13.6.2. Instalacja kanalizacyjna sanitarna wewnetrzna

Instalacja kanalizacji sanitarnej bedzie odprowadzac¢ Scieki z przyboréw znajdujgcych sie
w budynku sitopiaskownika, odwodnien liniowych oraz urzadzen technologii mechanicznego oczyszczania
sciekow.

Kanalizacje podposadzkowg wykonac¢ z rur PVC-U Lite SN8 tgczonych na kielichy metodg na
wcisk z uszczelkami gumowymi. Piony i podejscia kanalizacyjne wykonaé rur PVC-U fgczone na kielichy
metodg na wcisk z uszczelkami gumowymi.

Instalacje uktada¢ z zachowaniem spadku min. 2%.
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Wszelkie zmiany kierunku 90° oraz tgczenia ciggdw wykonywaé kolanami 45° i tréjnikami
z odnogami 45°.

Kazdy z przyboréw powinien by¢ wyposazony w syfon, ktérego zamkniecie wodne powinno
wynosi¢ co najmniej 50mm.

Przy umywalce nalezy zamontowa¢ syfon z zaworem napowietrzajgcym. Zawér powinien by¢
zgodny z normg PN-EN 12380:2005, okreslajgcg wymagania, metody badan i ocene zgodnosci zawordéw.
Zawor musi byC szczelny w stanie zamknietym i dziataé niezawodnie w okreslonych zakresach
temperatury oraz zainstalowany zgodnie z instrukcjg producenta, co jest warunkiem ich poprawnego
dziatania. Korpus zaworu zabezpieczy¢ przed zamarzaniem.

Wszystkie przewody (piony, przewody odptywowe, podejscia kanalizacyjne) mocowane bedg do
konstrukcji wytgcznie przy uzyciu obejm rurowych systemowych z wktadkg elastyczng, zapewniajgcych po
petnym skreceniu optymalne pod wzgledem akustycznym i statycznym sScisniecie obejmy na rurze.

W projektowanym budynku sitopiaskownika nalezy wykona¢ odwodnienie linowe z rusztem
zeliwnym szczelinowym kl. D400 oraz wpust podtogowy ze stali nierdzewnej kwasoodporne;.
Spadek posadzki wykona¢ w kierunku odwodnienia/wpustu.

W kanale sitopiaskownika projektuje sie przenosng pompe odwodnieniowg do oprowadzenia
odciekow. Odprowadzenie odciekéow bedzie nastepowac do kanatu kraty za pomocg rury elastycznej PVC
lub PE.

13.6.3. Instalacja kanalizacyjna deszczowa

Wody opadowe i roztopowe z powierzchni dachéw obiektdw oraz z terenéw utwardzonych
odprowadzane bedg do istniejgcego systemu kanalizaciji.

Kanalizacje zaprojektowano z rur PVC-U kl. S SN8. Wigczenia przytgczy kanalizacyjnych nalezy
wykonaé¢ odpowiednio za pomocg studni betonowych istniejacych i projektowanych @1000mm /
@1200mm / @1500mm / studzienek PP DN425mm / PP DN600mm.

|13.7. Instalacja gazowa
Obiekty nie bedg wyposazone w instalacje gazowa.

|13.8. Instalacja elektroenergetyczna
Zagadnienie opisane w tomie elektryka i AKPIiA

|13.9. Instalacja telekomunikacyjna
Zagadnienie opisane w tomie elektryka i AKPIA

|13.10. Instalacja piorunochronna
Zagadnienie opisane w tomie elektryka i AKPiA

|13.11. Instalacja ochrony przeciwpozarowej

Zaopatrzenie w wode do celéw zewnetrznego gaszenia pozaru dla budynku zapewnia istniejgcy
hydrant naziemny DN80, o nominalnej wydajnosci nie mniejszej niz 10 dm?3/s, zlokalizowany na terenie
dziatki Punktu Zlewnego, w odlegtosci okoto 38 m od obiektu.

Wymaga sie przeprowadzenia przegladu technicznego oraz pomiaru wydajnosci hydrantu w celu
potwierdzenia jego sprawnosci oraz zdolnosci do osiggniecia wymaganej wydajnosci przy nominalnym
cisnieniu 0,2 MPa, mierzonym na zaworze hydrantowym podczas poboru wody.

Cisnienie dyspozycyjne w istniejgcej sieci wodociggowej wynosi 4 bary.
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14. Wymagania dla instalacji, urzgdzen i armatury

Nalezy stosowac¢ nastepujgce typy rur i ksztaitek:
Rurociagi i ksztaltki technologiczne:
rurociagi i ksztattki wewnatrz obiektéw i nadziemne wykonane z:
o stali kwasoodpornej, o jakosci co najmniej AISI316L (1.4404) lub rownowaznej — grubos$¢
Scianki min. 3mm;
o rur elastycznych PVC lub PE (rurocigg ttoczenia odciekow).
rurociggi i ksztattki podziemne:
o AISI316L (1.4404) lub rownowazna
o PE-HD 100 SDR17 PN10

Rurociagi i ksztaltki kanalizacji sanitarnej:
rurociagi i ksztattki wewnatrz obiektéw wykonane z:

o PVC kielichowe fgczone na uszczelki, do wykonywania instalacji kanalizacji grawitacyjnej

wewnatrz konstrukcji budynkéw
rurociggi i ksztattki podziemne wykonane z:

o AISI316L (1.4404) lub rownowazna

o PE-HD 100 SDR17 PN10,

o PVC-U Kkl. S SN8 - rury i ksztaltki o Sciance litej jednowarstwowej, klasy S, kielichowe
taczone na uszczelki, zgodnie z normami: PN-EN  13476-3:2018+A1:2020-12, PN-EN
1401-1:2019-07 sztywnos$¢é obwodowa minimalna SN 8 kN/m2.

o GRP SN40000, zgodnie z normg PN-EN 14364.

Rurociagi i ksztaltki wody zimnej:

rurociagi i ksztattki wewnatrz obiektéw wykonane z:
o PP min. PN10

rurociagi i ksztattki podziemne wykonane z:
o PE-HD 100 SDR17 PN10 lub SDR11 PN16

Rurociagi i ksztaltki wody uzytkowej cieptej:
rurociggi i ksztattki wykonane z:
o PP-R stabiGLASS PN16

Kanaly i ksztattki wentylacyjne:
Kanaty i ksztattki wewnatrz budynku oraz nadziemne:

o kanaly i ksztattki wentylacyjne ze stali kwasoodpornej AISI316L (1.4404) lub rownowaznej

Wszystkie materiaty zlgczne (Sruby, nakretki podktadki) muszg by¢ wykonane ze stali

kwasoodpornej (z tym, ze na stykach rurociggoéw ze stali kwasoodpornej z innymi materiatami muszg by¢
izolowane przektadkami wielomateriatowymi, dostosowanymi do rodzaju styku).

Wymagana dokumentacja: DTR, krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych, deklaracja
zgodnosci, Krajowe Oceny Techniczne

Wymagana gwarancja: Min. 24 miesigce + zatgczone ogdlne warunki gwarancyjne.

Dostepnosé czesci zamiennych: Gwarancja dostepnosci czesci przez min 10 lat.
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14.1. Zestawienia materiatowe

14.1.1.

kanalizacyjna wewnetrzna

Tabela 3 Zestawienie materiatowe stacji zlewnej

Zestawienia technologia, instalacja wodociggowa wewnetrzna, instalacja

ZESTAWIENIE SPRZETU MECHANICZNEGO | WYPOSAZENIA STACJI ZLEWNEJ

L.p.

Opis

Oznaczenie

na rysunku

Parametry

technologiczne

llos¢

Jednostka

Zestawienie sprzetu mechanicznego

Projektowana trzystanowiskowa stacja
zlewna wyposazona w cigg
pomiarowo-spustowy DN 125 AlSI

316L - wyposazenie zgodnie z opisem
technicznym.

Kontener posiada:

- Instalacje elektryczng o$wietleniowg

- Instalacje elektryczng grzewcza

- Sciany wykonane z ptyt warstwowych
typu Sandwich o grubosci 100 mm pokryte
obustronnie blachg ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej zg. DIN

1.4301. Wspétczynnik przenikania ciepta:
0,23 W/m2K

- Drzwi wykonane ze stali kwasoodpornej
wg DIN 1.4301

- Elektryczny system wymuszonej
wentylaciji

- Podtoge wykonang z aluminiowej blachy
ryflowanej

Wymiary kontenera: 2400x4500x2500 mm

uGb“

Wg. pkt. 11.1

kpl

tapacz kamieni

X-01-06

Wg. pkt. 11.1.1

kpl

tapacz kamieni

X-01-07

Wg. pkt. 11.1.1

kpl

tapacz kamieni

X-01-08

Wg. pkt. 11.1.1

kpl

S E R

Zuraw stupowy obrotowy udzwig 600 kg

X-01-02

Wg. pkt. 11.1.1

R R |R|e

kpl

Zuraw stupowy obrotowy udzwig 600 kg

X-01-03

Wg. pkt. 11.1.1

kpl

Waz elastyczny PVC DN125 okuty
obustronnie ztgczem strazackim i mocng
opaska nierdzewng o diugosci 1,5m

kpl

Waz elastyczny PVC DN125 okuty
obustronnie ztgczem strazackim i mocng
opaska nierdzewng o dtugosci 2m

kpl

Waz elastyczny PVC DN100 okuty
obustronnie ztgczem strazackim i mocng
opaska nierdzewng o dlugosci 3,5m

kpl
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Tabela 4 Zestawienie materiatowe budynku technicznego sitopiaskownika, pompowni sciekéw, studni zasuw i komory

zasuw

ZESTAWIENIE ROBOT BUDOWLANYCH ORAZ SPRZETU MECHANICZNEGO | WYPOSAZENIA
WEWNETRZNEGO
BUDYNKU TECHNICZNEGO SITOPIASKOWNIKA, POMPOWNI SCIEKOW, STUDNI ZASUW |
KOMORY ZASUW

Oznaczenie Parametry

. llos¢ | Jednostka
narysunku |technologiczne

L.p. Opis

Roboty budowalne

Demontaz istniejgcej instalaciji
technologicznej budynku sitopiaskownika
1. | obejmujacej sitopiaskownik oraz pozostatg - 1 kpl
armature/urzgdzenia/osprzet/instalacje
sanitarne

Renowacja istniejgcego zbiornika
pompowni o $rednicy 3m (Rz. gory ptyty
pokrywowej 80,84 m n.p.m., Rz. dna 75,40
m n.p.m.):

- oczyszczenie z porostéw, osadow i ich
utylizacje

- usuniecie luznych fragmentéw betonu i
otuliny, oczyszczenie odkrytych pretow
zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie
antykorozyjnie

- wnetrze komory nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg powtok chemoodpornych na bazie
zywic mostkujgcych rysy, w klasie min. A4
- demontaz istniejgcej armatury/ urzgdzen /
osprzetu.

s1 1 kpl

Renowacja istniejgcej komory zasuw
DN2000mm (Rz. gory ptyty pokrywowej
80,56 m n.p.m., Rz. dna 78,12 m n.p.m.):
- oczyszczenie z porostéw, osadow i ich
utylizacje

- usuniecie luznych fragmentéw betonu i
otuliny, oczyszczenie odkrytych pretow
3. | zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie S8 1 kpl
antykorozyjnie

- wnetrze komory nalezy zabezpieczyé za
pomocg powtok chemoodpornych na bazie
zywic mostkujgcych rysy, w klasie min. A4
- demontaz istniejgcej armatury/ urzgdzen /
osprzetu.

Renowacja istniejgcej studni zasuw
DN1500mm (Rz. gory ptyty pokrywowej
80,28 m n.p.m., Rz. dna 78,22 m n.p.m.):

- oczyszczenie z porostéw, osadow i ich
utylizacje

- usuniecie luznych fragmentéw betonu i
otuliny, oczyszczenie odkrytych pretow
zbrojeniowych z korozji i zabezpieczenie
antykorozyjnie

- wnetrze komory nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg powtok chemoodpornych na bazie
zywic mostkujgcych rysy, w klasie min. A4
- demontaz istniejgcej armatury/ urzgdzen /
osprzetu.

S2 1 kpl

Zestawienie sprzetu mechanicznego

1. | Kontener samowytadowczy do piasku 1.1 Wg. pkt. 11.2.3. ‘ 2 ‘ szt.
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2. |Kontener typu ,Bébr” do skratek 1.2 Wg. pkt. 11.2.3. 4
Zastawka szandorowa stal AISI316L

3. 900mm(szer.) x 950mm(wys.) 2 Wg. pkt. 14.6.3. 1 szt.

4. | Kominek wentylacyjny z PVC @160mm 3 3 szt.

5. |Drabina z poreczg stal AISI316L H=3,4m 4 1 szt.

6. | Drabina stal AISI316L H=4,2m 5 1 szt.

7. | Drabina stal AISI316L H=1,8m 6 1 szt.
Witaz rewizyjny dwudzielny ze stali AISI304

8. |do otworu o wymiarach 1400 mm x 7 1 szt.
1600mm

9. | Wiaz zeliwny D400 @600 8 szt.
Barierka tancuchowa pompowni

10 | bN3000mm ze stali AlSI304 o ! szt.
Podpora betonowa C30/37, W8 pod

11 armature 150mm x 150mm x 360mm 111 2 szt.

12. | Podpora betonowa C35/45, W12 11.2 1 szt.

13. | Sonda radarowa LICR-01-01 1 szt.

14. | Czujnik ptywakowy LSA-01-01 1 szt.

15. | Czujnik ptywakowy LSA-01-02 1 szt.

16. | Czujnik ptywakowy LSA-01-03 1 szt.

17. | Czujnik ptywakowy LSA-01-04 1 szt.

18. | Czujnik ptywakowy LSA-01-05 1 szt.

19, | 4blokowane urzadzenie do mechanicznego | g g1.o1 | wg, pkt. 11.2.2. | 1 szt.
oczyszczania $ciekow (sitopiaskownik)

20. | Zgrzebtowa krata bebnowa S-01-02 Wg. pkt. 11.2.1. 1 szt.

21. | Pluczka piasku S-01-03 Wg. pkt. 11.2.2. 1 szt.

22. | Transporter skratek S-01-04 Wg. pkt. 11.2.2. 1 szt.

23. | Zuraw stupowy obrotowy udzwig 400kg X-01-01.1 Wg. pkt. 11.3 1 szt.

24. | Zuraw stupowy obrotowy udzwig 400kg X-01-01.2 Wg. pkt. 11.3 1 szt.

o5, | Wciagnik elekiryczny fancuchowy o X-01-04 | Wg. pkt. 11.2.3. | 1 szt.
udzwigu 1t

26. | Weiagnik elektryczny tancuchowy o X-01-05 | Wg. pkt. 11.2.3. | 1 szt.
udzwigu 1,5t

27. | Kompensator DN8O 12 2 Szt.

28. | Zawér kulowy DN8O 13 2 szt.
Zawor czerpalny DN20 ze ztgczkg do weza

29. i zaworem HA DN20mm 14 ! szt

30. | Zawor antyskazeniowy EA DN40 15 1 szt.
Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa reczna

31. DN350 16 2 Szt.

32. | Zawoér kotnierzowy zwrotny kulowy DN150 17 2 szt.
Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa reczna

33. DN150 18 2 Szt.

34. |tgcznik R-K DN150mm-Dz160mm 19 1 Szt.

35. [tgcznik R-K DN300mm-Dz315mm 20 1 szt.

36. | Zasuwa wrzecionowa DN300 21 1 szt.

37. | Zasuwa wrzecionowa DN400 22 1 Szt.

38. | Skrzynka uliczna do zasuw kl. D400 23 2 szt.
Adapter redukcyjno - montazowy do studni

39 | DN1500 dla rur DN300 24 ! szt.
Adapter redukcyjno - montazowy do studni

40- | PN1500 dla rur DN400 25 szt.

41. | Wpust podtogowy z syfonem DN50 26 1 szt.
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Odwaodnienie liniowe DN200 kl. D400
42. L=6500mm z syfonem 21 ! szt.
Elektryczny podgrzewacz cwu o mocy
43, 1,5kW z wtyczka do zasﬂ_amla wraz z 8 1 szt
kompletem armatury odcinajgcej i
zabezpieczajgcej
a4, Syfon gmnglkowy Z zaworem 29 1 szt
napowietrzajgcym
Deflektor stal AISI316L do pompowni
45- | pN300OmM dla rur Dz400mm 30 2 szt.
Pompa zatapialna Q=190m3/h, H=15,6m, .
46. P=10. 7KW P-01-01 Wg. pkt. 11.3 1 szt.
Pompa zatapialna Q=190m3/h, H=15,6m, .
47. P=10, 7KW P-01-02 Wg. pkt. 11.3 1 szt.
48. | Przenosna pompa odwodnieniowa 1,1kW P-01-03 1 szt.
49. | Pompa wysokocisnieniowa 5,5kW P-01-04 1 szt.
50. | Zawér odcinajagcy DN15 32 1 szt.
51. | Zawor odcinajgcy DN25 33 1 szt.
52. | Zawér odcinajgcy DN32 34 3 szt.
53. | Zawér odcinajgcy DN40 35 3 szt.
Tabela 5 Zestawienie rur (instalacje wewnetrzne)
Zestawienie rur
. Srednica . N Grubo$é | Dlugosé
L.p. Opis [DN/Dz]* Rodzaj izolacji izolacji [m]
Woda ciepta
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
1. Ez_lr\é StabiGLASS 20 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 20 mm 0,5
(A = 0,035 W/(mK))
Woda wodociggowa
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
1. |PP PN10O 20 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 20 mm 0,8
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
2. |PP PN10 25 mm z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 20 mm 26,54
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
3. |PP PN10 32mm | zblachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 20 mm 1,89
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
4. | PP PN10 40 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 6,89
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
5. |PP PN10 50 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 2,95
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
6. |PP PN10 63 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 40 mm 0,37
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
7. |PP PN10 90 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 40 mm 16,71
(A = 0,035 W/(mK))

Scieki / odcieki
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1. |PVC-U 50 mm - - 1,52
2. |pvC-U 75 mm - - 1,59
3. | stal AISI 316L 100 mm - - 3,71
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
4. | stal AISI 316L 125 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 60 mm 3,92
(A = 0,035 W/(mK))
S. | stal AISI 316L 150 mm - - 7,33
6. EVC—U Lite SN8 k. 160 mm i i 0,07
7. EVC—U Lite SN8 k. 200 mm i i 2.7
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
8. | stal AISI 316L 250 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 60 mm 0,3
(A = 0,035 W/(mK))
9. | PE-HD PN10 ] ]
SDR17 355 mm 0,67
10. | stal AISI 316L 350 mm - - 1,52
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
11. | stal AISI 316L 350 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 60 mm | 0,96
(A = 0,035 W/(mK))
12. | Rura elastyczna PE i i
PN6 50 mm 2,61
Kanaly wentylacyjne (pompownia)
1. |RurazPVC 160 mm : | : 3,6

*wartosci DN podane dla rurociggéw stalowych, wartosci Dz podane dla rur z tworzyw sztucznych

Tabela 6 Zestawienie ztgczek rur (instalacje wewnetrzne)

Zestawienie zlgczek rur

L Obis Wielkos¢ Rodzai izolacii Grubosc¢ Liczba
P- b [DN/Dz]* ‘ ! izolacji [szt]
Woda ciepta
Kolano 90 st. PP- 20 mm- Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
1. |R stabiGLASS 20 mm Z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 20 mm 2
PN16 (A =0,035 W/(mK))
Woda wodociggowa
_ | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
1. gﬁ:igo 90 st. PP 22% Tnnr:] z blachy ze stali nierdzewnej AlS1 304 | min. 20 mm 2
(A =0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
2. gﬁ:igo 90 st. PP ZZ%rrTr]]rrT\; z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 20 mm 33
(A =0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
3. gﬁ:igo 90 st. PP %22 rr?]rrnn z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 20 mm 4
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
4. gﬁ:igo 90 st. PP i% rrnnrrrllq z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 7
(A =0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
5. g&lfgo 90 st. PP Eé% anrnn Z blachy ze stali nierdzewnej AlS1 304 | min. 30 mm 8
(A = 0,035 W/(mK))
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Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem

6. galigo 90 st. PP %3; rrr:“mﬂ z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 40 mm 4
(A = 0,035 W/(mK))
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
7. gﬁlligo 90 st. PP %% rr?1rr?1 z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 40 mm 22
(A = 0,035 W/(mK))
Poia_czenle Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
kotnierzowe 90 mm- e ' .
8. z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 40 mm 6
PP/STAL z 90 mm (A = 0,035 W/(mK))
kotnierzem PN10 v
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
9. Eﬁilakqa PP z% wm\ z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 30 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
10. Eﬁilakqa PP 2?3 wm\ z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 30 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
: Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
11. Eﬁi%kcja PP a% rrnnrrnn z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
: Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
12. Eﬁi%kc]a PP 63?; r;n]rrr:] Z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 40 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
13. Eﬁilékqa PP %% ?]Tn Z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 40 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
: Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
14. Eﬁi%kcja PP 1518 rr:rr:: z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 50 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
15. Eﬁi%kcja PP 1;8 rr:rr: Z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 50 mm 1
(A = 0,035 W/(mK))
20 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
16. | Tréjnik PP PN10 20 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 20 mm 1
20 mm (A = 0,035 W/(mK))
50 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
17. | Tréjnik PP PN10 50 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 1
40 mm (A = 0,035 W/(mK))
50 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
18. | Trojnik PP PN10 50 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 30 mm 1
50 mm (A = 0,035 W/(mK))
63 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
19. | Tréjnik PP PN10 63 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 40 mm 1
40 mm (A = 0,035 W/(mK))
90 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
20. | Trojnik PP PN10 90 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 40 mm 1
50 mm (A = 0,035 W/(mK))
110 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
21. | Trojnik PP PN10 | 110 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 50 mm 1
110 mm (A = 0,035 W/(mK))
Scieki
Kolano 45 st.
1. PVC SN8 50 mm - - 5
Kolano 45 st.
2. PVC SN8 75 mm - - 2
Kolano 45 st.
3. PVC SN8 160 mm - - 2
4. | Kolano 45 st. 200 mm - - 2
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PVC SN8

5 Redukcja PVC 75mm- i i
" | SN8 50mm
6 Redukcja PVC 110mm- i i
" | SN8 75mm
7 Redukcja PVC 160mm- i i
" | SN8 110mm
Trojnik 45 st. PVC | omm-
8. 75mm- - -
SN8
50mm
Kolano AISI316L
9| 90st. PN10 100 mm } -
Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
10. ggﬁngl\ﬂglsl& 125 mm | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 60 mm
' (A = 0,035 W/(mK))
Kolano AISI316L
11 | 90st. PN1O 150 mm ) )
Kotnierz ze stali
nierdzewnej
12| Aisizi6L wg EN | 190 MM - -
1092-1 PN10
Kotnierz ze stali
nierdzewnej
13- | Aisizi6L wg EN | 300 MM - -
1092-1 PN10
Kotnierz ze stali
nierdzewnej
14 Aisizi6L wg EN | 390 MM ; )
1092-1 PN10
Potaczenie
kotnierzowe
15. PE/STAL 7 350 mm - -
kotnierzem PN10
16 Redukcja 150 mm- i i
" | AISI316L PN10 100 mm
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
17. Elesdlgligl? PN10 2152% anpn Z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 60 mm
(A = 0,035 W/(mK))
18 Redukcja 300 mm- i i
" |AISI316L PN10 150 mm
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
19. Egg%f PN10 3152% Tnn% Z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 60 mm
(A = 0,035 W/(mK))
. Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
20. Elesdlgliglz_i PN10 ?é%% n;qr:] z blachy ze stali nierdzewnej AlS1 304 | min. 60 mm
(A = 0,035 W/(mK))
o 150 mm-
21 ;;\(ljjlr(])lk AISI316L 150 mm- i i
150 mm
- 250 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
22. ;';\?Jlrgk AISI3T6L 250 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304 | min. 60 mm
250 mm (A = 0,035 W/(mK))
. 350 mm- | Pianka PUR zabezpieczona ptaszczem
23. ;ﬁjlrgk AISI316L 350 mm- | z blachy ze stali nierdzewnej AlSI 304 | min. 60 mm
350 mm (A = 0,035 W/(mK))

*wartosci DN podane dla rurociggdéw stalowych, warto$ci Dz podane dla rur z tworzyw
sztucznych
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14.1.2.

Tabela 7 Zestawienie materiatowe instalacji kanalizacyjnej zewnetrznej

Zestawienia instalacja kanalizacyjna zewnetrzna

14.1.3.

Tabela 8 Zestawienie materiatowe instalacji wodociggowej zewnetrznej

INSTALACJE ZEWNETRZNE
Lp. Opis ‘ Dlugosclilos¢ | Jednostka
Kanalizacja - odprowadzenie sciekéw

1. |rury i ksztattki Stal AISI 316L DN150 14,73 mb
2. |rury i ksztattki PVC-U Lite SN8 kl. S Dz160 19,26 mb
3. |rury i ksztattki PVC-U Lite SN8 kl. S Dz200 19,71 mb
4. |rury i ksztattki PE HD PN10 SDR17 Dz355 2,95 mb

Otulina styropianowa o zwigkszonej twardo$ci i

gestosci 200kPa, A=0,036 W/mK, grubos¢ 60mm dla 2,95 mb
5. |rury PE HD PN10 SDR17 Dz355
6. |ruryiksztattki PVC-U Lite SN8 kl. S Dz400 11,64 mb
7. |rury i ksztattki GRP SN40000 DN400 14,88 mb

Otulina styropianowa o zwiekszonej twardosci i

gestosci 200kPa, A=0,036 W/mK, grubosé 60mm dla 7,06 mb
8. | rury GRP SN40000 DN400

Otulina styropianowa o zwigkszonej twardo$ci i

gestosci 200kPa, A=0,036 W/mK, grubos¢ 60mm dla 4,53 mb
9. |rury PVC-U Lite SN8 kl. S Dz400

Studnia betonowa DN1200mm z pierscieniem 1 kpl
10. | odcigzajgcym

Studnia betonowa DN1500mm z przepadem 1 kpl
11. | wewnetrznym
12. | Studnia betonowa osadnikowa DN1500mm 2 kpl
13. | Studzienka PP DN425mm 3
14. | Studzienka PP DN600mm 1 kpl

S 3 kpl

15. | Wpust betonowy DN500mm z osadnikiem i syfonem
16. | Tréjnik redukeyjny PVC-U Dz200/160mm 2 szt

Ztgczka PVC 160x150 rura PVC/kielich rury 3 szt
17. | kamionkowej z uszczelkg

Odwodnienie liniowe DN200 kl. D400 L=3500mm z 1 kpl
18. | syfonem

Rura ostonowa dwudzielna DN300 stal weglowa z

zabezpieczeniem antykorozyjnym, grubos¢ Scianki 6,50 mb
19. | 8mm
20. | Ptozy typu "L" wys. 24mm 1 kpl

Zestawienia instalacja wodociggowa zewnetrzna

INSTALACJE ZEWNETRZNE
Lp. Opis Materiat Ditugosé/ilos¢ | Jednostka
Wodociag - woda pitna
1. |ruryiksztaitki PEHD SDR11 PN16 Dz32 PE-HD 5,03 mb
2. | ruryiksztattki PEHD SDR11 PN16 Dz63 PE-HD 40,64 mb
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3. |ruryiksztattki PEHD SDR17 PN10 Dz110 PE-HD 74,34 mb
Otulina styropianowa o zwiekszonej twardosci i
gestosci 200kPa, A=0,036 W/mK, grubosé¢ 60mm 6,02 mb
4. |dlarury PEHD SDR17 PN10 Dz110
5. | Trojnik elektrooporowy Dz110/110 PE 3 szt.
Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniajgca dluga | zasuwa - zeliwo
DN100 PN10 + Uliczna skrzynka do zasuw kl. sferoidalne 2 szt.
6. | D400 skrzynka - zeliwna
7. | Kotnierz do rur PE @110 DN100 PN10 zeliwo sferoidalne 4 szt.
Nawiertka samonawiercajgca do rur PE ;ellwo sferou_:ialne,
Sruby ze stali 1 szt.
Dz110/40 .
8. kwasoodpornej A4
Zasuwa miekkouszczelniajgca 1 1/4" + Uliczna zasuwa - Zeliwo
sferoidalne 1 szt.
skrzynka do zasuw kl. D400 )
0. skrzynka - zeliwna
10. | Redukcja elektrooporowa Dz40/32mm PE 1 szt.
Zasuwa miekkouszczelniajgca 1" + Uliczna zasuwa - Zeliwo
sferoidalne 2 szt.
skrzynka do zasuw kl. D400 )
11. skrzynka - zeliwna
12. | Redukcja elektrooporowa Dz110/63mm PE szt.
13. | Tréjnik elektrooporowy Dz63/63 PE szt.
Zasuwa miekkouszczelniajgca 2" + Uliczna zasuwa - zeliwo
sferoidalne 2 szt.
skrzynka do zasuw kl. D400 .
14. skrzynka - zeliwna
Nawiertka samonawiercajgca do rur PE gellwo sferom;lalne,
Sruby ze stali 1 szt.
Dz110/32 i
15. kwasoodpornej A4
Tabela 9 Zestawienie materiatowe komory z zaworem antyskazeniowym BA
KOMORA BETONOWA Z ZAWOREM ANTYSKAZENIOWYM BA
Lp. Nazwa urzadzenia Parametry technologiczne llos¢
Urzadzenia
1. | K2 - Komora betonowa z Projektowana komora betonowa z zaworem
zaworem antyskazeniowym BA antyskazeniowym BA
wraz z osprzetem o wymiarach wewnetrznych
1700mm x 1000mm
Rz. géry ptyty pokrywowej 80,42 m n.p.m., Rz. dna
78,20 m n.p.m.
Komora z izolacjg termiczng z keramzytu izolacyjnego
A<0,12 W/mK
grubosé min. gr. 17cm do gtebokosci 1,2m ppt
oraz z izolacjg termiczng z XPS (od wewnatrz ptyty
pokrywowej) A<0,035 W/mK 1 kpl.
grubosé min. gr. 5cm,
Dostawa osprzetu:
1. Wiaz zeliwny z ociepleniem @600, kl. D400 (1 szt.)
2. Stopnie ztazowe wg PN-EN 13101:2005 pokrytych
tworzywem antyposlizgowym
3. Podpora betonowa C30/37 W8 pod armature o
wymiarach:
1) 150mm x 150mm x 430mm
2) 150mm x 150mm x 450mm
2. | Kominek wentylacyjny PVC Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt.
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Dz110

3. Przenosna pompa
odwodnieniowa 1,1kW -
odprowadzenie odciekow Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt
kierowa¢ do najblizszej studni
kanalizacyjnej

Armatura (woda wodociaggowa)

1. | Zawdr antyskazeniowy BA

DN100 Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt.
2. | Filtr siatkowy DN100 Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt.
3. | Zasuwa nozowa

miedzykotnierzowa do wod . . .

DI\?1 ng niewznoszacym s?le Wymagania wg. opisu technicznego 2 szt.

wrzecionem
Lp. | Materiat | Dlugos$é [mb] /llosé

Ksztaltki (woda wodociggowa)
1. | Tuleja kotnierzowa do rur PE
Dz110 + kotnierz luzny DN100 2 szt.
PN10 stal AISI304

Tabela 10 Zestawienie materialowe komory wodomierza

KOMORA WODOMIERZA

Lp. Nazwa urzadzenia Parametry technologiczne llos¢
Urzadzenia
1. K1 - Komora wodomierza Projektowana komora wodomierza wraz z

osprzetem o wymiarach wewnetrznych
2600mm x 1200mm
Rz. géry ptyty pokrywowej 80,09 m n.p.m.,
Rz.dna 77,75 m n.p.m.

Komora z izolacjg termiczng z keramzytu
izolacyjnego A<0,12 W/mK
grubos¢ min. gr. 17cm do gtebokosci 1,2m
ppt
oraz z izolacjg termiczng z XPS (od
wewnatrz ptyty pokrywowej) A<0,035 W/mK

grubos¢ min. gr. 5cm, 1 kpl.
Dostawa osprzetu:
1. Wtaz zeliwny z ociepleniem @600, kl. D400
(1 szt)
2. Stopnie ztazowe wg PN-EN 13101:2005
pokrytych tworzywem antyposlizgowym
3. Podpora betonowa C30/37 W8 pod
armature o wymiarach:
1) 150mm x 150mm x 255mm
2) 150mm x 150mm x 305mm
3) 150mm x 150mm x 295mm
4) 150mm x 150mm x 320mm

Armatura (woda wodociggowa)

1. Wodomierz DN80 Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt.

Zasuwa kotnierzowa klinowa dtuga
DN100

3. | Zawodr antyskazeniowy EA DN100 Wymagania wg. opisu technicznego 1 szt.

Wymagania wg. opisu technicznego 2 szt.
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Lp. | Materiat | Dtugos$é [mb] /llosé

Rurociagi (woda wodociggowa)

1. |stal AISI304 DN8O | 0,6 m
Ksztaltki (woda wodociggowa)
1. Tuleja kotnierzowa do rur PE Dz110
+ kotnierz luzny DN100 PN10 stal 2 szt.
AISI304
2. Kotnierz AlSI1304 PN10 DN100 2 szt.
3. Kotnierz AlS1304 PN10 DN8O 2 szt.
4. Redukcja stal AISI304 DN100/DN80 2 szt.
14.1.4. Zestawienia instalacji wentylacji

Tabela 11 Zestawienie materiatlowe instalacji wentylacji mechanicznej

INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ - ZESTAWIENIE URZADZEN | AKCESORIOW

WENTYLACYJINYCH
L.p. Element S;?;gﬁi?(if Opis/rozmiar llos¢ | Jednostka
System wentylacyjny nawiewny
| [ | L] -
2 | ge0 mom S AL OL Cz2 0250 : szt
3 | 550 mm ot AISIT6L cz3 0250 ! szt
4 ﬁlrgtl';?glv_emy'acyj”a stal N1 210x60mm 1 szt,
5 ﬁlrgtl';?&emy'acyj”a stal N2 210x60mm 1 szt,
6 ilrgtl';i(‘s’[e”ty'acyj”a stal N3 210x60mm 1 szt,
7 ilrgtl';i(‘s’[emy'acyj”a stal N4 210x60mm 1 szt,
8 Ergtlgalglv_emy'acyj”a stal N5 210x60mm 1 szt,
9 ngtlgif‘s"ﬁemy'acyj”a stal N6 210x60mm 1 szt.
10 ngtl'gig"l’_emy'acyj”a stal N7 210x60mm 1 szt.
System wentylacyjny wywiewny
1 Zré?gfgtnica reczna stal 1 2200 1 szt
2 ilrgféel% Esiatkowany stal 2 9250 1 szt
3 ngtl';?(l)"ﬁemy'acyj”a stal w1 210x60mm 1 szt.
4 ngtlﬁgemy'acyj“a stal w2 210x60mm 1 szt.
5 ngtlﬁgemy'acyj“a stal w3 210x60mm 1 szt.
6 ngtlﬁgemy'acyj“a stal W4 210x60mm 1 szt.
7 ngtlﬁgemy'acyj“a stal W5 200x100mm 1 szt.
8 ngtl‘;i(‘s’lv_emy'acyj“a stal W6 210x60mm 1 szt.

System wentylacyjny wywiewny dla wentylacji awaryjnej
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Wentylator dachowy
awaryjny 1503m?3/h

W-01-01

V=1503 m3/h 200Pa,
Wykonanie chemoodporne
Masa urzadzenia: 24,6 kg
Urzgdzenie wraz z
kompletem mat.
montazowych

kpl.

Wentylator dachowy
awaryjny 1503m?3/h

W-01-02

V=1503 m%/h 200Pa,
Wykonanie chemoodporne
Masa urzadzenia: 24,6 kg
Urzadzenie wraz z
kompletem mat.
montazowych

kpl.

Podstawa dachowa
wentylatora awaryjnego

Szt.

Kréciec osiatkowany stal
AISI316L

2

$250

Szt.

System wentylacyjny nawiewny dla wentylacji awaryjnej

Przepustnica prostokgtna

Cz.Al

Czerpnia powietrza
800x400mm z przepustnicg
wieloptaszczyznowg
sterowang sitownikiem
elektrycznym montowang
nasciennie (czerpnia
kompensacyjna powietrza
dla wentylacji awaryjnej)
stal AISI316L

szt.

System detekcji gazéw niebezpiecznych

Reczny wigcznik wentylacji
awaryjnej

4

Reczny wigcznik wentylaciji
awaryjnej

kpl.

Sygnalizator optyczno-
akustyczny

5

Sygnalizator optyczno-
akustyczny

kpl.

Centralka systemu detekcji
gazéw niebezpiecznych

Centralka systemu detekciji
gazow niebezpiecznych
(Montaz w szafce
zasilajgco-sterowniczej)

kpl.

Detektor siarkowodoru

D1

Detektor siarkowodoru -
montaz nie wyzej niz 30 cm
od najnizszego poziomu
posadzki

kpl.

Detektor amoniaku

D2

Detektor amoniaku zalezy
zamontowaé pod stropem
na wysokosci gérnych drog
oddechowych cztowieka ok
1,7 m nad posadzka.

kpl.

Detektor metanu

D3

Detektor metanu nalezy
zamontowaé wysoko pod
sufitem, do 30 cm od
najwyzszego punktu sufitu.

kpl.

System grzewczy

Nagrzewnica

NG.EL.1

Nagrzewnica elektryczna
1,5/3kwW

kpl.

Nagrzewnica

NG.EL.2

Nagrzewnica elektryczna
1,5/3kwW

kpl.
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INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ - ZESTAWIENIE KANALOW | ZLACZEK KANALOW

L.p.

Opis

Srednical
wielkos¢é
[mm]

Rodzaj izolacji

llos¢

Jednostka

System wentylacyjny nawiewny

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

a75

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

4,1

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

290

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

3,04

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

28125

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

3,25

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2160

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

2,8

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

0,76

mb

Zaslepka wentylacyjna
okragta stal AISI316L

@75

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

Kolano wentylacyjne stal
AISI316L

a75-075

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

Redukcja wentylacyjna stal
AlSI316L

290-275

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

Redukcja wentylacyjna stal
AlISI316L

2125-290

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

10

Redukcja wentylacyjna stal
AISI316L

2160-0125

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

11

Kolano wentylacyjne stal
AlISI316L

2160-2160

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

12

Zaslepka wentylacyjna

2250

Wetna grubosci 40mm (dla

szt.
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okragta stal AISI316L

materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

13

Redukcja wentylacyjna stal
AISI316L

2250-0160

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

14

Trojnik wentylacyjny stal
AISI316L

2250-2250-
2250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

System wentylacyjny wywiewny

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2100

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

5,52

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2125

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

2,86

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2150

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

4,28

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2200

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

3,21

mb

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

0,58

mb

Zaslepka wentylacyjna
okragta stal AISI316L

2100

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

szt.

Zaslepka wentylacyjna
okragta stal AISI316L

2125

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

Zaslepka wentylacyjna
okragta stal AISI316L

2150

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

Redukcja wentylacyjna stal
AlISI316L

2150-125

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

10

Kolano wentylacyjne stal
AISI316L

2200-2200

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem

szt.
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z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

11

Redukcja wentylacyjna stal
AlSI316L

2250-¢100

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
Z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

12

Redukcja wentylacyjna stal
AISI316L

2250-0150

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

Szt.

13

Redukcja wentylacyjna stal
AlISI316L

2250-2200

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 304

szt.

14

Kolano wentylacyjne stal
AISI316L

2250-9250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

15

Trojnik wentylacyjny stal
AISI316L

2250-2250-
2250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

szt.

System wentylacyjny wywiewny dla wentylacji awaryjnej

Kanat wentylacyjny okragty
stal AISI316L

2250

Wetna grubosci 40mm (dla
materiatu 0,035W/mK)
zabezpieczona ptaszczem
z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 304

1.8

mb

Kanaty wentylacyjne okragte z AISI316L wraz z ksztattkami, materiatami uszczelniajgcymi, montazowymi i podwieszeniami dla

kanatéw okragtych.
Kanaty przeznaczone do transportu powietrza zanieczyszczonego.

14.2.

Wymogi dla studni betonowych

Studnie betonowe:
Cechy ogdine

Studnie beton klasy minimum C35/45, dopuszczone do stosowania m.in. w obszarach ruchu

drogowego, w pasie jezdni zgodnie z odpowiednig normg;

Pod wlazy zamontowaé pierscienie odcigzajgce wraz z ptytg do pierscieni

z projektowanych studni, zgodnie z czescig rysunkows);

Podstawa studni prefabrykowana z betonu klasy nie nizszej niz C35/45 z kinetg betonowg klasy

C40/50 wykonang w ptycie dennej;

Wysokos¢ kinety w studzienkach kanalizacyjnych minimum 0,8 $rednicy rury;

Stosowac kregi betonowe tgczone na uszczelke gumowa;
Kregi fabrycznie wyposazone w stopnie wtazowe.

Uszczelki

Przeznaczone do studni betonowych;
Wykonane z materiatu odpornego na dziatanie $ciekow;
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Potaczenia studzienek powinny spetnia¢ pod wzgledem szczelnoéci kryteria normy PN-EN 1917;
Bosy koniec i uszczelke nalezy pokry¢ srodkiem poslizgowym dostarczanym przez producenta
kregow.

Stopnie ztazowe
Wykonane z preta ze stali kwasoodpornej, w otulinie z tworzywa sztucznego;
Stopnie montowaé co 30cm, wg PN-EN 13101.

Wtazy kanatowe

Z zeliwa sferoidalnego o srednicy DN600mm;

Produkt wykonany zgodnie z norma PN - EN 124, potwierdzony certyfikatem;

Klasa wytrzymatosci: D400 samopoziomujgcy (ptywajgcy) w projektowanych i istniejgcych
drogach/ C250 w terenach zielonych;

Przeswit — $rednica otworu: > @600 mm.

Przepady wewnetrzne
Przepady w studniach betonowych o réznicy wysokosci pomiedzy dnem studni a dnem doptywu

kanatu grawitacyjnego wigkszej 600mm wykonaé jako przepady wewnetrzne wykonane z ksztattek
systemowych z zakonczeniem gérnym — poziomym w postaci tréjnika zaslepionego korkiem.

14.3. Wymogi dla studzienek PP DN425
Studzienki niewtazowe DN425mm:

Cechy ogolne

Studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2012;

Kinety i rury trzonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 13598;

Wtaz wykonany z zeliwa szarego, klasa wytrzymatosci wtazu D400 w drogach/ C250 w terenach
zielonych;

Pod wtazy zamontowa¢ betonowe lub kompozytowe stozki odcigzajgce;

Stosowac studzienki dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym;

Wszystkie elementy tworzywowe studni od jednego producenta;

studzienki odporne na napér 5-metrowego stupa wody, powodujgcy obcigzenie dla studzienki
tworzywowej oraz zdolne do przezwyciezania sit wyporu przy standardowych warunkach
montazu.

Rura trzonowa

konstrukcja: rura trzonowa,
mozliwos¢ podigczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocg wktadek typu ,in situ”
o srednicach Dz160, Dz200.

kinety wyposazone w zintegrowane krocce kielichowe potgczeniowe dla rur po stronie doptywéw
i odptywu;

rury teleskopowe;

odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu.

14.

>

Wymogi dla studzienek PP DN600
Studzienki niewlazowe DN600mm:

Cechy ogdine
Studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2012;

Kinety i rury trzonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 13598;
Wszystkie elementy tworzywowe studni od jednego producenta;
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e studzienki odporne na napdr 5-metrowego stupa wody, powodujgcy obcigzenie dla studzienki
tworzywowej oraz zdolne do przezwyciezania sit wyporu przy standardowych warunkach
montazu.

Rura trzonowa karbowana z PP:

e Srednica wewnetrzna rury 600 mm

e Rura trzonowa z PP o sztywnos$ci obwodowej SN=4 kN/m?2,

o Konstrukcja: rura trzonowa, karbowana, jednowarstwowa o profilu karbéw dostosowanych do
zabudowy w pionie, co utatwia wykonanie zageszczenia wokot studzienki z mozliwoscig
przyciecia co 10 cm

o Mozliwo$¢ zastosowania zabudowy do gtebokosci 6 mppt.

o Szczelno$¢ studzienki przy poziomie wody gruntowej do 5m powyzej najnizszych potgczen
kielichowych.

Kinety:
e Kinety z PP prefabrykowane, monolityczne, wykonane metodg wtrysku (niedopuszczalne tgczenie
elementow profilu hydraulicznego z elementéw).
e Specjalna wyprofilowana konstrukcja kielicha potgczeniowego kinety utatwiajgca montaz rury
karbowane;.
e Zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajgce sztywno$¢ oraz odpornos$é na wypor przez
wody gruntowe.
e Robzne typy kinet:
o Kinety przelotowe o kacie 0° w zakresie $rednic 160 — 400mm,
o Kinety przelotowe o katach 30, 60 i 90 w zakresie $rednic 160 — 315mm,
o Poflgczeniowe (zbiorcze) z dwoma doptywami pod katem 90°,
o Z jednym doptywem prawym lub lewym, doptywy pod katem 90° umozliwiajgce skrécenie
dtugosci przykanalikéw i optymalizacje ich zabudowy.
o Kinety wyposazone w zintegrowane kréc¢ce kielichowe potgczeniowe dla rur po stronie doptywu
i odptywu.
o Krdcce kielichowe zintegrowane z kinetg w zakresie $rednic kréécow do 315 mm wigcznie
umozliwiajgce zmiane kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie.
¢ Kinety w zakresie srednic kré¢cow do 315mm wigcznie z nastawnymi kielichami sktadajgce sie
z gniazda wyposazonego w przegub kielichowy do tgczenia rur umozliwiajgcy zmiane kierunku
ustawienia +/-7,5° w kazdej ptaszczyznie. Potaczenie gniazda z przegubem uszczelnione za
pomocg O-ringu

Zwienczenia:

e Zwiehczenia studzienek w miejscach obcigzonych ruchem, o konstrukcji ,ptywajgcej” sktadajace
sie z wiazu opartego na zelbetowym pierscieniu odcigzajgcym lub stozku z mieszanki tworzyw —
powigzane z konstrukcjg drogi, nieprzenoszgce obcigzen na trzon studzienki i jej podtgczenia.

e Wiaz klasy D 400 z podstawa petng, kompatybilne z zelbetowymi pierscieniami odcigzajgcymi.

e Wiazy niewentylowane — ograniczajgce wydostawanie na zewnatrz oparéw z kanalizacji oraz
zabezpieczajgce przedostajgce sie do systemu kanalizacyjnego piasku i zanieczyszczeh
z nawierzchni.

o Wewnetrzny wymiar otworu zelbetowego pierscienia min. 670 mm gwarantujgcy dylatacje
pomiedzy pierdcieniem a trzonem stozka z karbami z nawierzchnig utwardzons.

e Pierscien zelbetowy — kompatybilny ze studnig. Wymiar zewnetrzny pierscienia min. 1000mm.

14.5. Wymogi dla wpustow

Nalezy zastosowa¢ wpusty uliczne typowe DN500mm z osadnikiem. Wpusty wykonane z kregow
betonowych z pierscieniem odcigzajgcym montowanym pod zeliwng skrzynkg wpustowg kl. D400 wg PN-
EN 124. Beton, z ktérego nalezy wykonac elementy wpustu winien posiadaé klase wytrzymatosci nie
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nizszg

niz C35/45, wodoszczelnos¢ W-10 oraz mrozoodpornosé F-150. Do potgczen elementéw

studzienki nalezy stosowac¢ uszczelki oferowane przez producentéw wpustow.

Wpusty wyposazyé w syfon kamionkowy.

14.6. Wymogi armatury oraz urzgdzen — kanalizacja
114.6.1. Zasuwy nozowe
' Zasuwa nozowa do sciekéw —wymagania techniczne:
e Dwukierunkowa, mozliwos¢ montazu niezaleznie od kierunku przeptywu medium.
o Pelen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu.
o Brak wgtebienia w korpusie zapobiegajacy gromadzeniu sie osaddw i eliminujgcy ryzyko zatkania.
e Jednoczesciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U miedzy ptytami korpusu, wzmocniona
wkiadka stalowg w celu ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy.
e Plyta gérna oraz néz przystosowane do montazu wytgcznikéw krancowych.
o Poflgczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone nakretkami samoblokujgcymi.
e Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronigce néz przed odchyleniami pod wptywem
cisnienia.
e Korpus z zeliwa sferoidalnego.
o NOz, trzpienh, sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodporne;.
o Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnej zasuwy.
Materiaty:
e Kolumna (ptyty gérne) Stal weglowa
o Trzpien Stal kwasoodporna 1.4408
o Nakretka trzpienia Braz
e Sruba Stal kwasoodporna 1.4401
e Popychacz dtawicy Zeliwo sferoidalne GJS-400-15 (GGG-40)
e Dfawica Guma NBR + PTFE
e Sruba Stal kwasoodporna 1.4401
e Korpus Zeliwo sferoidalne GJS-400-15 (GGG -40)
e Noz Stal kwasoodporna 1.4408
e Uszczelnienie obwodowe Guma NBR
e Sruba Stal kwasoodporna 1.4401
o Koitko reczne Stal
e Podktadka Stal kwasoodporna 1.4401
e Sruba Stal kwasoodporna 1.4401
e tozysko Stal weglowa
14.6.2. Zasuwa wrzecionowa
Materiaty:
o Rama i ptyta: stal nierdzewna AISI316L (1.4404)
e Uszczelka: NBR
e Worzeciono: stal nierdzewna AISI316L (1.4404)
o Nakretka wrzeciona: GC-CuSn 12,
e prety kotwigce: stal nierdzewna 1.4571 (SS316Ti)
Klasa szczelnosci:
Szczelno$¢é zgodnie z normg PN-EN 12266-2:2012, czes$¢ 2, tabela A.5: od strony tylnej:
wspotczynnik szczelnoéci C.
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14.6.3. Zastawka szandorowa

Materiaty:
Rama: stal nierdzewna AISI316L (1.4404)

Belki szandorowe: stal nierdzewna AISI316L (1.4404)
Masa jednego modutu nie wieksza niz: 30 kg
Wycigganie belek szandorowych za pomocg systemowych uchwytéw.

Klasa szczelnosci: klasa G (2,0mm?3/s x DN) wg. PN-EN 12266-1:2012 Tab. A.5 do wysokosci

szandoru.

14.6.4. Zawory zwrotne kulowe do Sciekow

Zawory zwrotne kulowe do sciekéw — wymagania techniczne:

Konstrukcja samoczyszczgca, kula obraca sie podczas pracy co eliminuje ryzyko osadzania
zanieczyszczen na kuli.

Peten przelot zapewniajgcy mate straty cisnienia i minimalne cisnienie zwrotne.

Gtadki przelot eliminujgcy ryzyko gromadzenia osadéw na dnie.

Kula stalowa nawulkanizowana gumg NBR: DN 40-250; zeliwo sferoidalne nawulkanizowane
guma NBR: DN300-400; kula aluminiowa nawulkanizowana NBR: DN500; kula aluminiowa
z powlokg PUR: DN600. Zoptymalizowana twardos¢ gumy, by zapobiec utknieciu kuli w siedzisku.
Sruby i nakretki ze stali nierdzewnej, korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego.

Materiaty:
e Pokrywa Zeliwo sferoidalne, GJS-500 (GGG50)
e Sruba Stal nierdzewna, kwasoodporna 1.4401
e Podktadka Stal nierdzewna, kwasoodporna 1.4401
o Nakretka Stal nierdzewna, kwasoodporna 1.4401, uszczelnienie delta
e O-ring Guma NBR
e Korpus Zeliwo sferoidalne, GJS-500 (GGG50)
e Kula Aluminium lub GGG nawulkanizowane NBR
14.6.5. tacznik amortyzacyjny (kompensator gumowy)

typ: mieszkowy, kotnierzowy,
mieszek: elastomer NBR/EPDM odporny na $cieki,
temperatura pracy: —20°C do +95°C,
cisnienie nominalne: PN16,
ciSnienie rozrywajgce:
o min. 58 bar dla DN32-DN300,
o min. 28 bar dla DN350-DN600,
kotnierze stalowe zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynk ogniowy lub powioke epoksydowg
=2 250 ym,
zgodnos¢ z PN-EN 1092-2.

114.6.6.

Skrzynki do zasuw

Skrzynki uliczne do zasuw (typ ciezki) nalezy stosowac jako elementy przeznaczone do zabudowy

w nawierzchniach drogowych i terenach obcigzonych ruchem pojazdéw.
Skrzynki muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

zgodnos¢ z normg PN-EN 124,

klasa obcigzenia minimum D400,

korpus oraz pokrywa wykonane z Zzeliwa szarego EN-GJL-200 wg PN-EN 1561 lub Zeliwa
sferoidalnego EN-GJS wg PN-EN 1563,
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e konstrukcja zapewniajgca stabilne osadzenie pokrywy bez luzéw i przemieszczania pod
obcigzeniem,

e pokrywa zabezpieczona przed przypadkowym obrotem i wypadnieciem,

o mozliwos¢ regulacji wysokosciowej,

e zabezpieczenie antykorozyjne poprzez powiloke epoksydowg nanoszong elektrostatycznie o
grubosci min. 250 um lub rbwnowazne zabezpieczenie o trwatosci nie mniejszej niz powioka
epoksydowa,

e trwate oznaczenie producenta i klasy obcigzenia na pokrywie.

Nie dopuszcza sie zabezpieczenia antykorozyjnego wytgcznie powtokg bitumiczng.

Zabudowa w terenie zielonym
W terenach zielonych skrzynki zasuw nalezy obrukowac¢ kostkg betonowg lub wykona¢ opaske
betonowag o wymiarach min. 0,5 x 0,5 m, stabilizujgca skrzynke i zabezpieczajaca przed zarastaniem.

14.7. Wymogi armatury — wodocigg

214.7.1. Elementy z Zzeliwa sferoidalnego (tréjniki, kotnierze, zasuwy, zestawy
: przytgczeniowe)

: Materiat
e zeliwo sferoidalne min. EN-GJS-400-15 zgodnie z: PN-EN 545, ISO 2531

Zabezpieczenie antykorozyjne

o powloka epoksydowa nanoszona metodg elektrostatyczng (FBE),

e minimum 250 ym grubosci (mierzone punktowo),

¢ powiloka wewnetrzna i zewnetrzna,

e zgodnos¢ z PN-EN 14901,

e odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i korozje gruntowa,

e brak dopuszczenia dla powtok bitumicznych lub malowania natryskowego niskiej jakosci.
Potaczenia kotnierzowe:

¢ wykonanie wg PN-EN 1092-2,

e cisnienie nominalne min. PN10/PN16 zgodnie z projektem,

e powierzchnie uszczelniajgce obrabiane mechanicznie.

Sruby i nakretki
e stal nierdzewna A2 lub A4 lub stal ocynkowana ogniowo,
e zabezpieczenie antykorozyjne min. 70 pym.

14.7.2. Zasuwy

Jako armature odcinajgcg nalezy stosowac¢ zasuwy do wody pitnej, owalne, bezdtawikowe,
miekkouszczelniajgce, przeznaczone do zabudowy podziemnej, wykonane z Zeliwa sferoidalnego.
Zasuwy muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

e korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS-400-15,

e prosty przelot zasuwy, bez przewezen; srednica przelotu réowna DN rurociggu,

¢ klin catkowicie wulkanizowany elastomerem EPDM (wewnatrz i na zewnatrz),

e nakretka klina z mosigdzu prasowanego,

e trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

e wrzeciono fozyskowane podktadkami niskotarciowymi,

e uszczelnienie trzpienia typu O-ring, odseparowane od medium,

e mozliwos¢ wymiany uszczelnienia trzpienia pod cisnieniem bez demontazu pokrywy,

e korek uszczelniajgcy z mosigdzu prasowanego zabezpieczony przed wykreceniem,
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e uszczelka czyszczaca zabezpieczajgca strefe uszczelnienia,

e zabezpieczenie antykorozyjne powiokg epoksydowg nanoszong elektrostatycznie (FBE), o
grubosci min. 250 um, zgodng z PN-EN 14901, posiadajgcg certyfikat GSK lub réwnowazny,

e powloka badana na porowato$¢ metodg iskrows,

e zgodnos$¢ z PN-EN 1074-1i 2 oraz PN-EN 1171,

e potgczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2, PN10/PN16,

e znakowanie zgodne z PN-EN 19 oraz PN-EN 1074,

e dopuszczenie do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia (atest higieniczny PZH Ilub
rébwnowazny).

14.7.3. Skrzynki do zasuw
Zgodnie z punktem 14.6.6.

14.7.4. Bloki oporowe i podporowe

Bloki oporowe oraz podporowe nalezy stosowa¢ w miejscach wskazanych w punkcie 7.7 normy
PN-C-89224:2018-03 oraz zgodnie z wytycznymi producenta rur i ksztattek.

Bloki podporowe nalezy stosowac jako zabezpieczenie rurociggéw przed przemieszczeniami na
skutek osiadania armatury i ksztattek wykonanych z materiatdéw zeliwnych m.in. zasuwami, trojnikami,
hydrantami.

Stosowac bloki betonowe wykonywane na miejscu budowy z betonu C16/20 lub prefabrykowane,
wsparte o grunt rodzimy i prawidlowo zageszczong zasypkg do 1s=0,98. Blok podporowy powinien mie¢
grubo$¢ 0,2 m. Bloki powinny zapewnia¢ swobodny dostep i manipulacije w obrebie pofgczen
kotnierzowych.

Blok oporowy powinien by¢ tak ustawiony, aby swg tylng $ciang opierat sie o grunt nienaruszony.
W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego warunku, nalezy przestrzen miedzy tylng sciang bloku
a gruntem rodzimym wypetni¢ betonem klasy C12/15 przygotowanym na miejscu budowy. Odlegtosé
miedzy blokiem oporowym i $ciankg rury wodociggowego powinna by¢ nie mniejsza niz 0,10 m.

Przestrzeh miedzy rurg a blokami oporowymi i podporowymi nalezy wypetni¢ betonem kl. C12/15
izolujgc go od rury warstwami folii (tasmy ostonowej) z PE lub PP gr. 0,2 - 0,3 mm.

Wykop do rzednej wierzchu bloku mozna wykonywa¢ dowolng metoda, natomiast ponizej - do
rzednej spodu bloku - wykop nalezy pogtebi¢ recznie tuz przed jego posadowieniem, zgodnie z normg BN-
81/9192-04. Wykop w miejscu wbudowania bloku nalezy zasypywac¢ (do rzednej wierzchu bloku) od strony
rury wodociggowe;.

Gabaryty blokéw oporowych dla rurociggéw nalezy przyjaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur
i ksztaltek. Bloki oporowe mozna wykonac¢ tez wzorujgc sie na normie BN-81/9192-05.

15. Wytyczne realizacji i odbioru

15.1. Skrzyzowania i kolizje z istniejgcym uzbrojeniem — instalacje zewnetrzne

Przed przystgpieniem do montazu uprawniony geodeta powinien wyznaczy¢ w terenie wszystkie
projektowane elementy oraz po zamontowaniu elementéw powinien je potwierdzi¢ powykonawczo.

Wszystkie napotkane rury i kable podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujgce sie lub
biegngce rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby
podwieszone w sposob zapewniajacy ich eksploatacje.

Wszelkie prace w obrebie istniejgcego uzbrojenia nalezy wykonywac recznie, pod nadzorem
odpowiednich stuzb wtascicieli uzbrojenia.

Nie wyklucza sie wystepowania w terenie niezinwentaryzowanego uzbrojenia. W przypadku na
natrafienie na niezinwentaryzowane uzbrojenie podziemne nalezy niezwtocznie powiadomi¢ gestora sieci
i wspdlnie z Zamawiajacym ustali¢ dalszy tryb postepowania. W przypadku natrafienia na przedmioty
zabytkowe lub szczatki archeologiczne roboty nalezy przerwac¢ i powiadomi¢ Inwestora oraz witadze
konserwatorskie.

59



15.2.

Roboty ziemne
Przed przystapieniem do realizacji rob6t montazowych nalezy dokonaé geotechnicznego odbioru
wykopow. Odbiory dna wykopdw powinny by¢ dokonywane wpisami do Dziennika Budowy.
Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz sztukg budowlana.
Wykopy w zaleznosci od warunkéw szerokoprzestrzenne lub waskoprzestrzenne szalowane
Odspojenie gruntu w wykopie docelowym bedzie wykonywane przy uzyciu sprzetu
mechanicznego lub recznie. Metoda wykonania robé6t powinna by¢é dostosowana do gtebokosci
wykopu, warunkéw gruntowo-wodnych, istniejgcej infrastruktury technicznej, wymagan instytucji
uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu Wykonawcy.
Prace prowadzi¢ wg normy PN-C-89224:2018-03 i PN-EN 1610
Dno wykopu powinno by¢é rowne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem rur ustalonym
w dokumentac;ji technicznej
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed utozeniem rur i posadowieniem obiektow. W przypadku
przegtebienia wykopdw ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumiec sie
z Zamawiajgcym celem podjecia odpowiednich decyzji.
Rurociag nalezy uktada¢ na dnie wykopu na gruncie rodzinnym (suchy piasek) lub w przypadku
gruntéw spoistych na podsypce piaskowej o grubosci 20cm
Rure nalezy kfas¢ bezposrednio na spdd wykopu po odpowiednim wyprofilowaniu jego dna w taki
sposoéb, aby min. 1/4 obwodu rury scisle dolegata do podtoza;
Podsypke i obsypke nalezy uktada¢ réwnomiernie z obu stron rur i zagesci¢ niezwiocznie po
wbudowaniu w taki sposob, aby nie spowodowac¢ odksztatcenia rur zaréwno w planie jak i w ich
przekroju poprzecznym. Zageszczenie tych warstw oraz zasypki wstepnej do wysokosci 30cm
ponad wierzch rur, ale nie mniej niz 3/4 jego $rednicy powinno przebiega¢ recznie (warstwami nie
grubszymi niz 15cm) lub lekkim sprzetem (warstwami do 30cm grubosci)
Po utozeniu rurociggdw i skontrolowaniu spadkéw oraz szczelnosci poszczegolnych odcinkdw rur
nalezy wykonac¢ obsypke rur i zasypke wykopow. Najpierw nalezy podsypac¢ rure z bokéw, dobrze
ubijajac grunt warstwami o migzszosci okoto 15cm. Obsypke nalezy prowadzi¢ do wysokosci
30cm ponad wierzch rury. Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na dokladne ubicie obsypki
w pachwinach przy dnie rur. Obsypke i zasypke nalezy wykonywac¢ z piasku. Moze to byé piasek
uzyskany z wykopu, po usunieciu ewentualnych zanieczyszczeh i kamieni, ktére mogtyby
uszkodzic¢ rure.
Po zageszczeniu obsypki mozna rozpoczg¢ wypetnianie wykopu roboczego;
Przy zasypce pozostatej czesci wykopu nalezy:

o nie uzywac gruntéw spoistych

o o ile nad wykopem ktadziona bedzie nawierzchnia, nie stosowa¢ do zasypki gruntu o

wiekszej plastycznos$ci niz 50%

o do zasypki nie uzywa¢ materiatu zmarznigtego lub organicznego.
W przypadku, gdy materiat wypetniajgcy zawiera zwir i kamienie o wymiarach wiekszych niz
40mm nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie dostat sie on w strefe nad rurg o grubosci 20cm.
Z uwagi na niemozliwo$¢ ustalenia, w jakim okresie bedg prowadzone roboty budowlane, w
przypadku wystgpienia jakichkolwiek ilosci wody gruntowej nalezy zastosowac system igtofiltréw
(lub inng metodg uzgodniong z zamawiajgcym). llos¢ igtofiltrow winien dostosowa¢ wykonawca do
aktualnie panujgcych warunkéw. W czasie robét ziemnych nalezy prowadzi¢ obserwacje
warunkow gruntowych i wodnych.
Grunt uzyty do zasypki wykopu powinien odpowiadaé wymaganiom projektowym wg. PN-EN
1997-1:2008.
Z uwagi na wysoki stan wod gruntowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na montaz i
zageszczenie gruntu wokot studni, studzienek, rur itp. Sposdb montazu nalezy potwierdzi¢ u
producenta danego komponentu, tak aby nie dopusci¢ do wypchniecia studni, rur przez wody
gruntowe.
Zasypywanie wykopdéw gruntem rodzimym spoistym oraz organicznym jest niedopuszczalne, gdyz
nie spetnia on wymagan gruntu zasypek.
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o W przypadku lokalizacji projektowanych instalacji w gruntach spoistych, grunt nalezy wymieni¢
poprzez zastgpienie go zageszczonym piaskiem kategorii |-

o W przypadku lokalizacji projektowanych instalacji w gruntach nienosnych (organicznych
(namutach)) nalezy przewidzie¢ wymiane gruntu na gtebokosci do 1,0 m ponizej dna instalacji na
grunt nosny (40 cm narzutu kamiennego stabilizujgcego, na to 45 cm warstwe zwiru (uziarnienie
5-50 mm)) w obudowie z geowtdkniny. Uformowane dno wykopu oraz $ciany nalezy wytozy¢
geowtokning o masie powierzchniowej 300g/m? utozong na wymienionym gruncie i wywinietg do
wysokosci 0,25 m powyzej wierzchu rurociggu i potgczong na zaktadke. Bezposrednio pod rure
nalezy utozy¢ podsypke piaskowg 0,1 - 0,15m na geowtdkninie o masie powierzchniowej 300g/m3
0 szerokosci ok. 1,0 m.

o Jezeli grunt organiczny zalega¢ bedzie mniej niz 1m ponizej dna wykopu nalezy wymieni¢ catg
warstwe gruntu organicznego poprzez zastgpienie go odpowiednio zageszczang podsypkag
piaskowg w obudowie z geowidkniny. Uformowane dno wykopu oraz $ciany nalezy wytozy¢
geowlokning o masie powierzchniowej 300g/m3 utozong na wymienionym gruncie i wywinietg do
wysokoséci 0,25 m powyzej wierzchu rurociggu. Bezposrednio pod rure nalezy utozyé podsypke
piaskowg 0,1-0,15m na geowtdkninie o masie powierzchniowej 300g/m? o szerokosci ok. 1,0 m.

115.2.1. Odwodnienie wykopu
' Zgodnie z dokumentacjg geotechniczng zwierciadto wod gruntowych znajduje sie ponizej poziomu
posadowienia projektowanej kanalizacji oraz wodociggu. Z uwagi na brak mozliwosci jednoznacznego
okreslenia terminu prowadzenia rob6t budowlanych, w przypadku wystgpienia wéd gruntowych w wykopie
nalezy zastosowa¢ odwodnienie za pomocg systemu igtofiltréw Iub inng metode, uzgodniong
z Zamawiajgcym. Liczbe oraz rozmieszczenie igtofiltréw Wykonawca powinien dostosowac¢ do aktualnych
warunkow gruntowo-wodnych.
W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy na biezgco monitorowaé warunki gruntowe i wodne.
Wody z odwodnienia wykopdéw nalezy odprowadzaé do najblizszych studni kanalizacyjnych lub wpustéw
ulicznych, poprzez odpowiednio dobrany osadnik, w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo ruchu oraz
zapobiegajacy rozlewaniu sie wody na jezdnie.
Odwodnienie wykopdw powinno by¢ prowadzone pod nadzorem Przedsigbiorstwa Wodociggéw
i Kanalizacji w Legionowie. Rozliczenie ilodci odprowadzonych wéd bedzie dokonywane na podstawie
wskazan urzagdzenia pomiarowego, a wielko$¢ ta powinna by¢ na biezaco rejestrowana w dzienniku
pompowan.
Prace instalacyjne nalezy wykonywaé¢ jak najszybciej po wykonaniu wykopdéw. Nalezy chronié
wykopy przed zalaniem wodg opadowa.

15.3. Roboty montazowe oraz proby szczelnosci

Po zainstalowaniu instalacji nalezy wykona¢ préby szczelnosci i odbiér techniczny pod nadzorem
Inspektora Nadzoru.

Préby szczelnosci nalezy prowadzi¢ zgodnie z ponizszym opisem oraz z wytycznymi producenta
rur i studzienek.

115.3.1. Kanalizacja
Wykonanie i odbiory kanalizacji z termoplastycznych tworzyw sztucznych powinny odpowiadac
normie PN-C-89224:2018-03.

Préby szczelnosci kanalizacji zewnetrznej i wewnetrznej ci$nieniowej z termoplastycznych tworzyw
sztucznych oraz rurociggéw stalowych ttocznych

Dla sieci z przewodoéw rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych w zastosowaniach
cisnieniowych w ramach odbioru koncowego nalezy przeprowadzi¢ proby szczelnosci wg PN-EN 805
zgodnie z zaleceniami dla rur z termoplastycznych tworzyw sztucznych z uwzglednieniem zjawiska
petzania i relaksacji.
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Cisnienie prébne powinno by¢ okreslone zgodnie z PN-EN 805 i powinno wynosi¢ 1,5 cisnienia
roboczego, lecz nie mniej niz 10 bar. Szczelnosé przewodoéw tlocznych i cisnieniowych powinna
zapewnia¢ utrzymanie cisnienia probnego przez 30 min.

Przed przeprowadzeniem prob cisnieniowych nalezy sie upewnié, ze rurociag, a w szczegdlnosci
tuki i inne ksztattki byty wykonane tak, by mogty przenosi¢ sity wywotanie cisnieniem badania.

Préby szczelnosci kanalizacji grawitacyjnej z termoplastycznych tworzyw sztucznych, rurociggéw
stalowych grawitacyjnych oraz rurociggéw z GRP

W ramach odbioru kohcowego rurociggi powinny by¢ poddane badaniom szczelnosci dla
zastosowan grawitacyjnych zgodnie z PN-EN 1610.

Szczelnosé przewoddw i studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantowac utrzymanie
przez 30 min. ciSnienia prébnego wywotanego wypetnieniem badanego odcinka przewodu wodg do
poziomu terenu. Cisnienie prébne w sprawdzanym przewodzie nie powinno by¢ mniejsze niz 0,1 bara i nie
wieksze niz 0,5 bara.

Wymagania dotyczgce szczelnosci przewoddw sg spetnione, jedli uzupetnienie wody do
poczgtkowego jej poziomu nie przekracza dla powierzchni zwilzonej:

e 0,15 dm3m?2 dla przewoddw,
e 0,2 dm3m?2 dla przewoddw wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi wtazowymi
e 0,4 dm3m?2 dla studzienek kanalizacyjnych

Proby szczelnosci instalacii kanalizacyjnej grawitacyjnej wewnetrznej odprowadzajgcej $cieki z wpustow,
odwodnien liniowych, umywalki

Szczelnosé podejs¢ i piondw odprowadzajgcych scieki bytowe bada sie, obserwujac swobodny
przeptyw wody odprowadzanej z losowo wybranych przyboréw sanitarnych. Przewody odptywowe nalezy
napetni¢ wodg do poziomu powyzej kolana tgczgcego te przewody z pionem i poddaé obserwacji. Badane
przewody i ich potgczenia nie powinny wykazywac przeciekéw.

Przewody spustowe kanalizacji deszczowej prowadzone wewnatrz budynku nalezy napetni¢ wodg
do poziomu dachu i poddaé obserwaciji. Przewody i ich potgczenia nie powinny wykazywac przecieku.

Studzienki kanalizacyjne tworzywowe
Studzienki powinny byé wbudowane zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami norm PN-C-
89224 i PN-EN 1610.

Prace przygotowawcze:
Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie dostarczone produkty
odpowiadajg potrzebom inwestycji oraz sg wolne od zanieczyszczen i uszkodzen, w szczegdélnosci:
e sprawdzi¢ zgodno$¢ z projektem:
o $rednice studzienki,
o konfiguracje profilu hydraulicznego,
o rodzaj i Srednice kréccow,
e sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych elementéw,
e sprawdzi¢ stan i czysto$¢ uszczelek.

Zalecenia dotyczgce robét ziemnych:

W zakresie robo6t ziemnych nalezy przestrzegac¢ zalecen odnoszacych sie do rodzaju wykopu,
jego odwodnienia, szalowania oraz stosowanych gruntéw. Szczegodlnie wazne jest zapewnienie
prawidlowego zageszczenia gruntu na catej wysokosci studzienki i jego utrzymanie. Jesli projekt nie
zawiera innych wskazowek, nalezy korzysta¢ z normy PN-C-89224 i PN-EN 1610.

Wykop
Nie powinno sie wykonywaé zbyt szerokich wykopdw (trzeba je dostosowaé do gitebokosci

wykopu, wykonanego szalowania oraz uzywanego sprzetu mechanicznego). Dno wykopu pod studzienki
zwykle jest bardziej zagtebione niz pod system rur kanalizacyjnych.

Odwodnienie wykopu

62



Prace montazowe nalezy poprzedzi¢ odwodnieniem wykopu.

Podtoze

Podtoze pod studzienki powinno by¢ stabilne. Moze to by¢ nienaruszony grunt rodzimy lub dobrze
zageszczony grunt nasypowy. W przypadku podioza z gruntu stabonosnego nalezy zastosowaé
wzmochienie za pomocg geowtokniny. Z dna wykopu powinny by¢ usuniete duze i ostre kamienie.
Ewentualne lokalne zagtebienia mozna wypetnié zageszczonym gruntem.

Podsypka
Na takim podtozu umieszcza sie warstwe podsypki piaskowej lub zwirowej o grubosci 5 - 15cm,

w zaleznosci od konstrukcji dna i usytuowania kréécow studzienki. Przed montazem studzienki trzeba
wyréwnac¢ warstwe podsypki. Nie nalezy jej zageszczac, aby podczas montazu mogty swobodnie zagtebié¢
sie w niej spodnie elementy konstrukcyjne dna studzienek (zwykle uzebrowanie wzmacniajgce). Podczas
montazu w podsypce wykona¢ lokalne przegtebienia na swobodne umieszczenie kré¢écow kielichowych.

Wypetnienie wykopu (obsypka i zasypka)

Studzienki tworzywowe wymagajg dobrego i trwatego wsparcia gruntem. Jesli chodzi o warunki
wykonania nawierzchni drogowej, dodatkowo nalezy zadba¢ o to, aby wypetnienie wykopow
usytuowanych pod nawierzchniami utwardzonymi byto wykonane z jednego z gruntéw dopuszczonych do
stosowania w budownictwie drogowym, podanych w PN-S-02205. Podczas wypetniania wykopu nalezy
na catej wysokosci studzienki uzyskaé¢ zageszczenie odpowiednie do obcigzen i warunkéw
gruntowo-wodnych. W gruntach nawodnionych zalecane jest osiagniecie nastepujacych stopni
zageszczenia gruntu:

e min. 95% SPD w terenach bez obcigzenia ruchem,
e min. 98% SPD w terenach obcigzonych ruchem.

Zageszczenie gruntu nalezy prowadzi¢ warstwami podanymi w PN-C-89224 (maksymalnie 30 cm)
— w taki sposob, zeby nie dopusci¢ do nadmiernej owalizacji studzienki ani do przesunie¢ czy odgiec
podtgczen kanalizacyjnych.

Szczegolnie starannie powinno sie wykona¢ wypetnienie przy kinetach bez plaskiego dna —
nalezy podsypywac piasek bgdz zwir topatg pod podstawe studzienki, tak aby wypetni¢ pustki i zapewni¢
dobre, réwnomierne wsparcie catej powierzchni. Nalezy uzyska¢ réwnomierne wsparcie na catej
powierzchni kinety wraz ze spocznikami. Wazne jest to, aby szczegdlnie starannie wykonaé pierwsze
warstwy obsypki, gdyz prowadzi to do dogeszczenia gruntu w strefie kinety (w tym roéwniez pod nig).
Zageszczenie nie powinno powodowac znieksztatcen ani przesunieé studzienki, dlatego celowe jest
wykonanie wiekszej liczby warstw o mniejszym zageszczeniu i dogeszczanie warstw dolnych przez
gorne.

Utrzymanie zageszczenia

Nalezy pamieta¢ o dogeszczaniu gruntu wokét studzienki podczas wyjmowania szalunkow.
Wazne jest tez zabezpieczenie obsypki i zasypki przed wyniesieniem drobnych frakcji na skutek
przeptywu wod podskoérnych, tj. sptywu wdd opadowych oraz przeptywu wod gruntowych w naruszonym
gruncie na trasie systemu kanalizacyjnego, szczegdlnie w okresie konsolidowania gruntu. W celu
utrzymania dobrego zageszczenia gruntu w wykopie zaleca sie blokowanie wynoszenia drobnych frakcji
w postaci:

e nieprzepuszczalnych barier itowych lub gliniastych (w przypadku dostepnosci gruntu gliniastego

z wykopu),

e arkuszy geowtokniny lub gruntu stabilizowanego cementem, stosowanych w poprzek wykopu za
studzienkami.

Bariery powinny by¢ usytuowane maks. co 50 m, najlepiej 0,5—1 m za odptywem ze studzienki,
mie¢ szerokos¢ zgodng z szerokoscig wykopu i siegaé do poziomu 0,3 m powyzej spodziewanego
najwyzszego poziomu wody gruntowej. Bariery powinny siega¢ dotu wykopu, tj. stanowi¢ réwniez blokade
przeptywu w warstwie podsypki, pod warunkiem, ze warstwa gliny ma grubos¢ ok. 0,3 m.
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115.3.2. Przytagcze i instalacja wodociggowa zewnetrzna

e Montaz rur PE wykonywaé $cisle wedlug ,Wytycznych montazu” producenta oraz zgodnie
z normg PN-C-89224:2018-03. Montaz rur nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia od 0°C
do 30°C. W przypadku koniecznosci wykonywania prac, przy nizszych temperaturach, nalezy
uzyskac od dostawcy rur szczegdtows instrukcje.

e Préby cisnieniowe wodociggu nalezy wykona¢ zgodnie z normami: PN-B-10725: 1997, PN-EN
805: 2002, PN-EN 805: 2002/Ap1:2006.

e Cisnienie prébne powinno wynosi¢ 1,5 cisnienia roboczego, lecz nie mniej niz 10 bar. Szczelnos¢
przewodow cisnieniowych powinna zapewnia¢ utrzymanie cisnienia prébnego przez 30 min.
W trakcie wykonywania proby tuki, trojniki, zaslepki oraz armatura musza byé odkryte.

e Po pozytywnej prébie szczelnosci i zasypaniu wykopow nalezy wykona¢ dezynfekcje wodociggu
roztworem podchlorynu sodu w ilosci 250mg/I wody. Po 48 godzinach nalezy przeptukac przewod
intensywnie wodg z predkoscig 1,0 m/s, tak aby woda spetniata wymagania Rozporzgdzenia
Ministra Zdrowia z dnia 7 grudnia 2017 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia
przez ludzi (Dz.U. 2017 poz. 2294). W trakcie wykonywania proby tuki, trojniki, za$lepki oraz
armatura muszg by¢ odkryte. Ptukanie nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Uzytkownika. Dokonanie
dezynfekcji nalezy potwierdzi¢ badaniem laboratoryjnym prébek wody, w ktérym ustalony zostanie
brak substancji szkodliwych dla zdrowia. W przypadku nieuruchomienia wodociggu przez 24h po
ptukaniu nalezy powtorzy¢ ptukanie. Pobor wody nalezy wykonaé z istniejgcych hydrantéw na
istniejacej sieci wodociggowej. Zrzut poptuczyn mozna wykona¢ do najblizszej studni
kanalizacyjnej po uzyskaniu zgody od zarzadcy sieci.

e Po uzyskaniu pozytywnych wynikdw proby, wykop mozna zasypywac.

115.3.3. Instalacja wodociggowa wewnetrzna

' Badania szczelnosci wykona¢ zgodnie z ,Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania
i odbioru robot budowlanych robét budowlanych — cze$é E Roboty instalacyjne sanitarne — zeszyt 4
Instalacje wodociggowe — ITB 2012”

15.3.4. Instalacja wentylacji
Odbidr robot wykonac na podstawie wymagan normy PN-EN 12599.

15.4. Wytyczne montazu i odbioru urzgdzen oraz armatury

Przy montazu pomp nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe ich wypoziomowanie oraz
takie dopasowanie przytgczy, aby nie przenosity obcigzen zewnetrznych na urzadzenie. Z tych wzgledow
montaz instalacji nalezy rozpocza¢ od pomp, zwracajgc uwage na indywidualne podparcie armatury, tak
aby nie obcigzata kro¢cdw pompy. Pompy nalezy montowaé zgodnie z wytycznymi producenta pomp.
W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy czy nie wystepujg naprezenia na potgczeniach rurociggéw z kroccami
pomp poprzez poluzowanie srub kotnierzy.

Odbiér instalacji nalezy rozpocza¢ od doktadnego sprawdzenia prawidtowosci montazu urzadzen,
armatury i potgczeh kotnierzowych oraz zgodnosci wykonania z dokumentacjg. W szczegdlno$ci nalezy
sprawdzi¢, czy nie wystepujg naprezenia na potgczeniach rurociggéw. Zauwazone braki nalezy usungé
przed nastepnym etapem jakim jest ptukanie instalacji wodg, celem ktérego jest usuniecie z rurociggu
i urzadzen wszelkich zanieczyszczen i ciat obcych, ktére w sposéb przypadkowy mogly dostaé sie do
instalacji. W czasie ptukania nalezy zwréci¢ uwage na zabezpieczenie pomp i innych urzgdzen przed
mechanicznym uszkodzeniem.

Nastepnym etapem jest wykonanie préob szczelnosci instalacji. Rurociggi, ktére okazaty sie
nieszczelne, po usunieciu usterek nalezy podac prébie cisnieniowej. Odbiér instalacji powinien by¢
potwierdzony protokotem.

15.5. Przejscia przez $ciany rurociggami technologicznymi
Przy przejsciach rurociggéw przez sciany budynkow, komér, studni betonowych nalezy stosowac
przejscia szczelne. Projektuje sie wykonanie przejs¢é szczelnych, w otworach wierconych,
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z zastosowaniem fancuchéw uszczelniajgcych w wykonaniu materiatowym: stal AlISI316L, EPDM. Otwor
powinien by¢ otworem kotowym o srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy zewnetrznej rurociggu.

Rure przewodowg nalezy umiesci¢ wspoétosiowo w otworze i opasac jg fancuchem. Rownomiernie
dokrecac kolejno $ruby na obwodzie.

15.6. Spawanie rur ze stali nierdzewnej

Wszystkie spawy wykonaé przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych
spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
Z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania.

Do spawania stali nierdzewnej zarowno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy,
nalezy uzy¢ metody spawania z elektrodg wolframowg w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elektrodg
metalowg w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza si¢ metode
spawania tukiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona
spawéw powinna by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawdéw elementdéw tgczgcych, rurarzu i innego
wyposazenia wykonanego ze stali nierdzewnej, w miare mozliwosci zaleca sie wykonanie tych prac
w warunkach warsztatowych.

W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy spetni¢ ponizsze wymagania:

e dopuszcza sie wytgcznie stosowanie spoin czotowych do tgczenia rurarzu podczas budowy
instalacji, wymagane jest trawienie spawow;

¢ wyklucza sie stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania;

e niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwienh lub uszkodzen powierzchni materiatu
stanowigcych potencjalne ogniska korozji;

e nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materiatdbw wykonanych ze stali nierdzewnej.

Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi
Normami.

15.7. Potgczenia roztgczne

Kotnierze uzyte w potgczeniach kotnierzowo-srubowych muszg byé zgodne z Polska Normg PN-
EN 1092-1:2010 (Kotnierze i ich potgczenia - Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek, tgcznikéw
i osprzetu z oznaczeniem PN - Czes¢ 1: Kotnierze stalowe).

Do potgczen rurociggéw nalezy stosowacé kotnierze przewidziane dla cisnienia min. 1,0 MPa

Do potaczen rurociggdw z okreslong armaturg, nalezy stosowac kotnierze wedtug wymagan
okreslonych w warunkach montazu armatury.

Do pofgczen rurociggdbw wspotpracujgcych z urzgdzeniami lub armaturg, Sruby tgczgce ich
elementy sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie $redniodoktadnej ze stali nierdzewnej odpowiednio
A2 lub A4 zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Rodzaje i wymiary stosowanych srub, nakretek, podktadek muszg odpowiadaé warunkom
zawartym w Polskich Normach. Wszystkie nakretki i $ruby muszg by¢ zaopatrzone w odpowiednie
podktadki.

Stosowane uszczelnienia muszg by¢ bezazbestowe, dostosowane do parametrow (cisnienie,
temperatura, czynnik roboczy) oraz muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi $wiadectwami jakosci.

Kotnierze rurociggéw ze stali nierdzewnej austenitycznej winny by¢ wykonane z takiego samego
materiatu jak rurociag.

15.8. Podpory rurociggéw

Nalezy stosowaé obejmy z wykladzing elastomerowg oraz podpory i mocowania systemowe ze
stali AISI 304L (1.4307). Rodzaje i rozstawy podpor nalezy potwierdzi¢ u producenta rur oraz producenta
obejm. Wykonawca zobligowany jest do wykonania projektu montazowego podpor i mocowan po wyborze
dostawcy rur.
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16. Wytyczne branzowe

16.

[EE

Branza elektryczna

e Wykona¢ zasilanie urzadzen instalowanych w przedmiotowych obiektach zgodnie z wytycznymi
producenta tych urzgdzen.

o Wszystkie uktady elektroniczne (m.in. ptyty, ptytki, uktady scalone) muszg by¢ lakierowane.

o Wykonujgc badania odbiorcze nalezy wykona¢ pomiary ochrony przeciwporazeniowej instalacji i

urzadzen elektrycznych.

17. Dane dotyczgce warunkow ochrony przeciwpozarowej
Zagadnienie szerzej opisane w Projekcie architektoniczno-budowlanym.

18. Charakterystyka energetyczna budynku
Nie dotyczy.

19. Zalecenia dla bezpieczenstwa i higieny pracy

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy opracowaé instrukcje obstugi zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami BHP. Pracownicy obstugujacy obiekt jak réwniez wykonujgcy remonty
muszg by¢ przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi w oparciu o ogolne przepisy BHP dotyczace
przepompowni oraz w oparciu 0 opracowang ha podstawie doswiadczeh rozruchowych instrukcje
bezpiecznej obstugi obiektu. W czasie eksploatacji nalezy zwréci¢ uwage na utrzymanie obiektu
w czystosci, szczegdlnie w warunkach zimowych w czasie opadu $niegu oraz na intensywne
wentylowanie obiektu przed wejsciem do niego na czas remontu lub czyszczenia. Wykonanie prac
remontowych musi odbywac sie z ubezpieczeniem w obecnosci co najmniej 3 pracownikéw zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami BHP.

W szczegdlnosci zwraca sie uwage na to, ze wszystkie czynnosci zwigzane z remontem
i konserwacjg pomp, kraty, sitopiaskownika itp. moga by¢ wykonywane jedynie po wytgczeniu napedéw
i skutecznym zabezpieczeniu ich przed przypadkowym wigczeniem.

W sprawie zagadnien BHP nalezy uwzgledni¢ ustalenia zawarte miedzy innymi w nizej
wymienionych aktach prawnych:

¢ Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tj. Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z p6zn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r. w
sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci
kanalizacyjnych (Dz.U. 1993 nr 96 poz. 437)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r. w
sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy w oczyszczalniach Sciekéw (Dz.U. 1993 nr 96 poz. 438).

Przed uruchomieniem obiektu nalezy:

e Obiekty wyposazy¢ w sprzet ppoz. zgodnie z rozporzadzeniem Rozporzgdzenie Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terendw.

o Opracowac szczegodtowg instrukcje rozruchu.

e Opracowac szczegotowe instrukcje bezpiecznej eksploatacji.

o Czescig sktadowg instrukcji eksploatacji muszg by¢ instrukcje bhp i ppoz. specyfikujgce miedzy
innymi sposdb postepowania w sytuacjach normalnej pracy i w sytuacjach awaryjnych.

20. Wytyczne realizacji i odbioru

e Zdemontowang armature, rurociggi, kanaty i ksztattki stalowe, grzejniki oraz pozostate elementy
stalowe, ztom z rozbidrek nalezy przekazac¢ Uzytkownikowi.
e Prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem, w nawigzaniu do wszystkich rozwigzan
branzowych na podstawie aktualnej dokumentacji technicznej;
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Montaz oraz rozruch urzadzen i armatury prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa,
zapisami DTR oraz wytycznymi producenta;

Po wykonaniu robot nalezy przeprowadzi¢ préby szczelnoéci. Odbioru kohcowego nalezy
dokona¢ po wykonaniu wszystkich badan przewidzianych dla tych urzgdzen. Po pomysinym
przeprowadzeniu rozruchu hydraulicznego mozna przystgpi¢ do rozruchu technologicznego. Po
wykonaniu rozruchu nalezy opracowac szczego6towg instrukcje bezpiecznej eksploatacji obiektu;
Réwnowaznos$¢ zastosowanych rozwigzan materialowych ustalic na podstawie parametréw
podanych w opisie technicznym i przedstawi¢ Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru oraz
Projektantowi w celu uzyskania akceptaciji;

Wszystkie materiaty stosowaé zgodnie z ich przeznaczeniem i wytycznymi producenta,
dochowujgc technicznych warunkéw wykonania robot;

Wszystkie prace nalezy wykonywaé pod nadzorem uprawnionych do tego oséb. Zatoga powinna
by¢ przeszkolona, wyposazona w odpowiedni sprzet i posiada¢ wymagane kwalifikacje. Teren
prowadzonych prac powinien by¢ oznakowany i zabezpieczony przed dostepem o0séb
postronnych;

Nalezy stosowaé wszelkie aktualne przepisy prawne oraz obowigzujgce wytyczne i normy nawet
jesli nie zostaty one przywotane w niniejszej dokumentaciji;

Zaleca sie wykonywanie prac przy urzgdzeniach elektrycznych wytgczonych spod napiecia oraz
zastosowaé odpowiednie zabezpieczenia przed przypadkowym jego zatgczeniem;

Wszelkie zmiany uzgodni¢ z Projektantem.

21. Zachowanie ciggtosci pracy Punktu Zlewnego

Na kazdym etapie prac budowlanych Wykonawca jest zobowigzany do zachowania ciggtosci

pracy punktu zlewnego, zapewniajgcy ciggtos¢ odbioru sciekdéw od przewoznikdéw i pracy nie mniej niz 2
stanowisk stacji zlewnej jednoczesnie.

Szczegotowy opis funkcjonowania Punktu Zlewnego na czas prowadzenia robét zostat

przedstawiony w odrebnym opracowaniu — Projekcie zastepczym uktadu pompowego.

22. Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 10217-1:2019-05, Rury stalowe ze szwem do zastosowah ci$nieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych zgrzewane elektrycznie i spawane
tukiem krytym z okreslonymi wiasnosciami w temperaturze pokojowej

PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikéw i
osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma

PN-EN 809+A1:2009/AC:2010 Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN 1983:2008 Armatura przemystowa. Kurki kulowe stalowe

PN-EN 1984:2002 Armatura przemystowa. Zasuwy stalowe i staliwne

PN-EN ISO 3834-1:2022-03 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdw metalowych —
Czes¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci

PN-EN ISO 15614-1:2017-08 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Czes¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i
stopéw niklu

PN-EN 10253-2:2010 Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego — Czes¢ 2: Stale
niestopowe i stopowe ferrytyczne ze specjalnymi wymaganiami dotyczgcymi kontroli

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 19:2016-07 Armatura przemystowa - Znakowanie armatury metalowej

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostke dtugo$ci
PN-EN 12237:2005 Wentylacja budynkéw - Sieé¢ przewodow - Wytrzymatos¢ i szczelnos¢
przewodow z blachy o przekroju kotowym
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PN-EN 13480-2:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe -- Czes¢ 2: Materiaty

PN-EN 5817:2014-05 — Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z
wyjatkiem spawanych wigzkg) — Poziomy jakosci wedlug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 12255-1:2005 Oczyszczalnie sciekow - Czes¢ 1: Ogdlne zasady budowy

PN-EN 12255-3:2004 Oczyszczalnie sciekéw - Czes¢ 3: Oczyszczanie wstepne

PN-EN 12255-9:2005 Oczyszczalnie Sciekow - Czes¢ 9: Kontrola zapachu i wentylacja

PN-EN 12255-10:2004 Oczyszczalnie sciekéw - Czes¢ 10: Zasady bezpieczenstwa

PN-EN 12255-11:2004 Oczyszczalnie sciekow - Czes¢ 11: Wymagane informacje ogélne

PN-EN 16323:2014-07 Stownik termindéw z zakresu gospodarki sciekowej

PN-C-89224:2018-03 Systemy przewodow rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych -
Zewnetrzne systemy bezcisnieniowe i cisnieniowe do przesytania wody, odwadniania i kanalizacji
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -
Warunki techniczne wykonania i odbioru

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 124-1:2015-07 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla
ruchu pieszego i kotowego. Czes¢ 1: Klasyfikacja, ogdlne zasady projektowania, wymagania
funkcjonalne i badawcze, metody badan i ocena zgodnosci.

PN-EN 124-6:2015-07 Zwienczenia wpustow i studzienek wtazowych wykonanych z polipropylenu
(PP), polietylenu (PE) lub nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U).

PN-EN 206:2016-12 Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 476:2012 Wymagania ogolne dotyczgce elementow stosowanych w systemach kanalizacji
deszczowej i sanitarnej

PN-EN 752-1:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne — Pojecia ogdine i definicje

PN-EN 752-2:2008 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne — Wymagania

PN-EN 13598-2:2016-09 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemne;j
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-
U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Czes¢ 2: Specyfikacje studzienek witazowych i
niewtazowych instalowanych w obszarach ruchu kotowego gteboko pod ziemig

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

PN-B-060050:1999 Roboty ziemne. Wymagania ogélne

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Czes$¢ 1: Zasady ogdlne
PN-EN1917:2004 Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego
wibknem stalowym i Zzelbetowe

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczgce uszczelek
ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czes$é 1: Guma

PN-EN 1277:2005 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy przewodow
rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig -
Metoda badania szczelno$ci potgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

PN-EN 14982+A1:2011 Systemy przewoddw rurowych i rur oslonowych z tworzyw sztucznych -
Trzony lub rury wznoszgce z termoplastycznych tworzyw sztucznych do studzienek witazowych i
niewtazowych - Oznaczanie sztywnosci obwodowe;j

PN-EN 14396:2006 Drabiny do zamocowania na state w studzienkach wtazowych

PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek wilazowych - Wymagania, znakowanie, badania i
ocena zgodnosci

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleh
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-B-10725:1997 Wodociagi - Przewody zewnetrzne - Wymagania i badania.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe - Wymagania w projektowaniu
PN-B-02863:1997/Az1:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne - Sie¢ wodociggowa przeciwpozarowa.

PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna - Obiekty i elementy wyposazenia — Terminologia.
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e PN-B-01700:1999 Wodociagi i kanalizacja - Urzadzenia i sie¢ zewnetrzna - Oznaczenia graficzne

e PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce -
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

e PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce -
Czes¢ 2: Armatura zaporowa.

e PN-EN 1074-6:2009 Armatura wodociggowa — wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce —
Czes¢ 6: Hydranty.

e PN-M-74081:1998 Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach gazowych i wodnych.

e PN-EN 12599 Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji

e ,Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania i odbioru robét budowlanych robdt
budowlanych — czes¢ E Roboty instalacyjne sanitarne — zeszyt 4 Instalacje wodociggowe — ITB
2012”

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2024 poz. 725 z pozn. zm.)

e Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne (ij. Dz.U. 2024 poz. 1087 z pozn. zm.)

e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz.U. 2024 poz. 54 z pozn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (ij. Dz.U. 2022 poz. 1225 z
pozn. zm.),

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. w
sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy (Dz.U. 2018 poz. 1286 z pozn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w
sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu wéd
opadowych lub roztopowych do wdd lub do urzgdzeh wodnych (Dz.U. 2019 poz. 1311)

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tj. Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pozn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci
kanalizacyjnych. (Dz.U. 1993 nr 96 poz. 437)

¢ Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach Sciekéw. (Dz.U. 1993 nr 96 poz.
438)

e Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia (tj. Dz.U. 2019 poz. 1510)

e Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz.U. 2010 nr
130 poz. 881)

UWAGA: Wszelkie Roboty nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace normy i przepisy.
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Biuro projektowe:
EUROTECH Maciej Taff

Stanistawéw Drugi, ul. Lgkowa 2b

05-119 Legionowo

dziatajgc na zlecenie Inwestora:

Przedsiebiorstwo Wodociggowo — Kanalizacyjne ,,Legionowo” Sp. z 0.0.
ul. T. Kosciuszki 16 A

05-120 Legionowo

oswiadczamy niniejszym, ze:
PROJEKT TECHNICZNY

Budowa, przebudowa, rozbudowa oraz rozbiérka obiektéw budowlanych wraz z instalacjami i
zagospodarowaniem terenu Punktu Zlewnego Sciekéw Z-1 przy ul. gen. Wiadystawa Sikorskiego 8
w Legionowie
w ramach zadania:

Kompleksowa modernizacja Punktu Zlewnego Sciekéw Z-1 przy ul. gen. Wiadystawa Sikorskiego 8
w Legionowie
Adres: ul. gen. Wiadystawa Sikorskiego 8 w Legionowie
dziatka nr ew. 4, obreb 70, wojewddztwo mazowieckie (14), powiat legionowski (1408), gmina Legionowo,
jedn. ewidencyjna 140801 _1
Zostat sporzgdzony zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej
(art. 34 ust. 3d pkt. 3 Ustawy Prawo Budowlane)

mgr inz. Maciej Taff mgr inz. Aldona tukasik — Wilga

do projektowania bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w | do projektowania i kierowania robotami budowlanymi w

zakresie sieci, instalacji i urzadzen wodociggowych i specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen
kanalizacyjnych, cieplnych wentylacyjnych i gazowych nr cieplnych, wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i
uprawnien Wa 401/01 kanalizacyjnych bez ograniczen MAZ/0063/PWBS/21
projektant sprawdzajgcy

Warszawa, 02.02.2026
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